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PRODUKTKENNZEICHNUNG
NACH EMISSIONSVERHALTEN
Der EMICODE ist ein markenrechtlich

klassifizierung fir emissionsarme Verlege-
werkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte.

Die Montageklebstoffe Pattex PL 300 [beige und weif3] und
PL 400 wurden hinsichtlich des AusstoBes an gesundheits-
schadigenden flichtigen organischen Stoffen zertifiziert
und erhielten die héchste Einstufung EC 1 PLUS.

Speziell fir das Schreiner- und Tischlerhandwerk
bietet Henkel umfangreiche Info- und Beratungs-
materialien zu den Themen Holz, Kleben und
Montieren.

Henkel Weissleime und Montage Produkte unter den Marken
Ponal und Pattex gibt es seit tber 50 Jahren. Mit dem
SchreinerBerater und dem Fachbuch ,Montagekleb-
stoffe in der Praxis” haben wir alle wichtigen Praxis-
erfahrungen und aktuellen Fachinformationen zusammen-
gefragen, unter Beriicksichtigung der neuesten Techniken,
der modernsten Materialien und innovativsten Werkstoffen.

M:it drei Internetseiten:

= www.pattex-pro.de

* www.ponal-pro.de

* www.schreinerberater.de

Hier finden Sie umfangreichen Service und kompetente
Beratung ebenso wie detaillierte Informationen, fachkundige
Verarbeitungstipps, Kataloge, Ratgeber und Anwendungs-
videos. Zusatzlich stehen lhnen auch die Technischen
Merkblatter und Sicherheitsdatenblétter zur Verfigung.

Zahlreiche Kataloge und Ratgeber informieren iber
die Nevigkeiten und alle Themen, die Profis besonders
interessieren, z. B. Parkettverlegung oder neue Produkte
in dem Pattex Montage Sortiment.

Teroson

Unter der Profi Marke Teroson bietet Henkel umfassende,
innovative Systemldsungen fir die Bauwerksabdichtung und
den Innenausbau fiir Schreiner, Fenster- und Fassadenbauer.
Informationen hierzu unter:

= www.teroson-bautechnik.com

In den Henkel Unternehmenswerten haben wir
uns verpflichtet, unsere fihrende Rolle im Bereich
Nachhadltigkeit weiter auszubauen.

Die Gesundheit und Sicherheit unserer Kunden und
Verbraucher hat fiir uns hier oberste Prioritét. Ein wichtiges
Thema ist hier fir uns der Ersatz von I6semittelhaltigen
Klebstoffen durch alternative l6semittelfreie Systeme.

Ein weiteres Beispiel ist die GEV-EMICODE® Zertifizierung
vieler unserer Produkte hinsichtlich ihres Emissionsverhaltens.
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“ PONAL

FUR HOLZLEIM =

Ponal ist nicht nur der Markifihrer im Bereich der Holzkleber,
sondern auch eine der erfolgreichsten deutschen Klebstoff-
marken. Und das seit nunmehr 50 Jahren. Denn Ponal
wurde schon 1959 von Henkel als Klebstoffmarke fiir
Holzanwendungen eingefihrt.

Die kontinuierliche Forschung, die Weiterentwicklung der
Sortimente und die fir Henkel typische Innovationskraft
sorgen fiir ein vollstandiges Sortiment rund um das Thema
Holzverklebungen.

Die Marke Ponal ist deshalb so beliebt, weil sie sich stets an
den Bedirfnissen und Wiinschen unserer Kunden orientiert
hat. Auch die zahlreichen Neuentwicklungen bieten immer
wieder eine perfekte Lsung fir die mitflerweile unbegrenzte
Zahl von ,Klebeaufgaben”. Vom Qualitétsweissleim Ponal
Super 3 bis zum 2K-PUR-Expansionsklebstoff Ponal
Rapido - fir den Schreiner steht die Marke Ponal fir
Sicherheit und Zuverlassigkeit bei Holzverklebungen aller Art.
Seit Uber 50 Jahren und damit seit Generationen.

PONAL IST PREMIUMQUALITAT

Fir das gesamte Ponal-Sortiment gilt bei Henkel eins: beste
Qualitét hat oberste Prioritét damit immer perfekte Ergebnisse
gewdhrleistet werden. Dieses Ziel wollen wir gern auch in
den kommenden 50 Jahren nicht aus den Augen verlieren.
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1959
1977
1979
1984
1985
1988
1989
1990
1994
2002
2007

2009
2012
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Einfihrung des Ponal Weissleims [PVAC]
D2-Weissleim Ponal Express [PVAC]
D3-Weissleim Ponal Super 3 [PVAC]
D2-Lackleim Ponal Lackleim [Copolymer]
Ponal PUR-Leim

2K D4-Weissleim [PVAC + Polyisocyanate]
D2-Weissleim fir Furniere [Ponal Fléchenleim]
Ponal Duo [2K-PUR Klebespachtel]

Construct PUR Express [1K-PUR]

Einfihrung der Construct Produktlinie [1K-PUR]
Einfihrung der neuen Construct L Speed Qualitét
[PUR mit langer Offenen Zeit]

Einfihrung des Ponal Pressal Hydro
[Furnier-Leim mit D3-Qualitéi]

Rapido XXL [2K-PUR-Expansionskleber]

Ponal Fix & Fest
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PATTEX
FUR KLEBKRAFT &2

M:it Pattex gibt es noch eine weitere erfolgreiche deutsche 1955 Wurde Pattex Spezialleim in diversen Gebinden
Klebstoffmarke. Und diese Erfolgsgeschichte begann bereits

Glg D Ei bot
1923, als Henkel die ersten Pattex-Produkte herstellte. [Cldsem, Dosen, Eimer] angeboten

1964 Gab es den Pattex Klebstoff in der

Die Marke Pattex hat sich seit Jahrzehnten bei 125-Gramm Tube
Kombinationsverklebungen verschiedener Materialien
bewdhrt: Kleben, Montieren und Reparieren — alles ist
méglich mit Pattex. der nicht tropfende Kraftkleber
1982 War das Jahr der Innovationen:

Pattex Sekundenkleber,

1973 Erfolgte die Einfihrung von Pattex Compact,

MIT INNOVATIONEN MASSSTABE SETZEN

Durch die Flextec®Technologie bietet Henkel eine neue,

patentierte Basistechnologie zur Herstellung besonders Montagekleber PA 500 und
anwendungs- sowie anwenderfreundlicher Kleb- und Flextec®Montagekleber PA 700
Dichtstoffe, da umweltvertraglich. 2009 wird mit 1996  MSPolymerMontagekleber Pattex PA 700

Einfihrung der Erfolgsserie Pattex Air Pure, dem
ersten wasserbasierfen spritzbaren Kontaktklebstoff,
ein never MaBstab gesetzt. 2009 Spritzbarer Kontaktkleber Pattex Air Pure & Classic

2010 Die neue Rezeptur fir Pattex Kontaktklebstoffe
Innovationen im Klebstoffmarkt: Pattex-Kontaktkleber

ermoglichen breite Anwendungen in Handwerk und 2011  Die neuen Patiex Montageklebsoffe
Haushalt. Pattex wird zum Gattungsbegriff und Marken- 2012 Neu Pattex 100 % Multi-Power-Kleber
dach fir kraftvolle Klebstoffe. Henkel-Klebstoffe auf
Epoxidharzbasis, wie Pattex Stabilit Express, lassen
hochfeste Verbindungen von harten Oberfléchen wie Pattex PL 300 und PL 400
Metall und Glas zu.

mit Henkel Flextec®Technologie

2013 Emicode Zertifizierung der Montagekleber

DEM MARKTFUHRER VERTRAUEN

Das Unternehmen Henkel ist sowohl im Industrie- und
Handwerks-, als auch im Konsumentenbereich der weltweit
groBte Produzent von Klebstoffen. In Gber 125 Landern
auf finf Kontinenten vertrauen Profis auf die Marken und
Technologien von Henkel.




9 ZUM THEMA

>WEISSLEIME

Weissleime sind thermoplatische [auch im gehdrtefen
Zustand] Dispersionsklebstoffe, basierend auf PYAC
[Abkirzung fir PolyVinylACetat] als Bindemittel, welches in
Wasser als Dispersion gebrauchsfertig geliefert wird.
Weissleime sind in verschiedenen Varianten erhaltlich, z.B.
als Montageleim fir Massivholzverleimungen, Flachenleime
oder Lackleim. Sie eignen sich hervorragend fir alle
Anwendungen in Innenausbau und Mébelbau [z. B. fir
Diibelverbindungen, Schlitzund Zapfenverbindungen] und
erreichen hierbei sehr gute Festigkeiten. AuBerdem verwendet
man die PVAC-Lleime zum Furnieren und grofiflachigen
Verleimungen. Sie zeichnen sich durch leichte Verarbeitung,
gute Lagerstabilitat und meist leichte Reinigung von Arbeits-
gerdten und Entfernung von Uberschissigem Leim aus.

Die beiden wichtigsten Klassifizierungen fir PVAC-Leime sind
die Einstufung in eine Beanspruchungsgruppe der EN 204
sowie die Prifung und Beurteilung nach EN 14257 (WATT 91].
Beurteilt werden hierbei die Wasser- und Warmefestigkeit
von Holzklebstoffen fir nichtragende Bauteile. Dies gibt
einen guten Uberblick, welcher Weissleim fir welche Nutzung
und Rahmenbedingungen geeignet ist und wo man méglicher-
weise zu anderen Klebstoffsystemen [PUR] greifen sollfe.

EN 204 - Klassifizierung von > thermoplastischen Klebstoffen
fur nichttragende Anwendungen
Klassifizierung der Beanspruchungsgruppen D1- D4

BEANSPRUCHUNGS- = BEISPIELE DER KLIMABEDINGUNGEN
GRUPPE UND DER ANWENDUNGSGEBIETE

Innenbereich, maximale Holzfeuchte 15%.

D1 Innentiiren, Mabel, Verkleidungen

Heutzutage fallt der groBe Teil der Weissleime in den
Beanspruchungsgruppen D2-D3. Die Verarbeitung von
Weissleimen der Beanspruchungsgruppe D4 im AuBenbereich
ist mdglich jedoch empfehlen wir hier die Verwendung von
duroplastischen Klebstoffen wie Ponal PUR-Leim.

EN 14257 [WATT 91] ist ein Prifverfahren fir die Wérme-
bestdndigkeit von PVAC Klebstoffen. Die Prisfkérper werden
7 Tage konditioniert, danach fiir 1 Stunde bei 80 °C gelagert
und unmittelbar, maximal jedoch 10 Sekunden nach Entnahme
bis zum Bruch geprift. Hierbei wird ein Wert ermittelt. Dieser
sollte nicht unter 7 N/mm? liegen damit der Klebstoff fir
Fenstereckverbindungen Verwendung finden kann [Empfehlung
iftRosenheim).

EN 14257 (WATT 91) Die Priifung von Priifkérpern nach EN 205 unter Wairmeeinfluss F
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7 Tage Konditionierung 1h 80 °C

80°C F

DER RICHTIGE AUFTRAG DES KLEBSTOFFES

=

Innenbereich mit gelegentlicher kurzzeitiger Einwir-
kung von abflieBendem Wasser oder Kondenswasser
D2 und/oder gelegentlicher hoher Luftfeuchte und einem
Anstieg der Holzfeuchte bis 18 %.

Kiichen, Badezimmermabel

Innenbereich mit hiufiger kurzzeitiger Einwirkung
von abflieBendem Wasser oder Kondenswasser
D3 und/oder gelegentlicher hoher Luftfeuchte.
AuBenbereich vor der Witterung geschiitzt.
Auflentiiren, Fenster, Treppen

Innenbereich mit hiiufiger lang anhaltender Einwir-
kung von abflieBendem Wasser oder Kondenswasser
und/oder gelegentlicher hoher Lufifeuchte.

D4 AuBenbereich vor der Witterung geschiitzt, jedoch
mit angemessenem Oberfliichenschutz.

Mabel fiir Hallenbiider, Fenster, AuBentiiren,
Treppen und Leitern im Aufienbereich

= Der ausgewdhlte Klebstoff sollle gebrauchsfahig
temperiert sein.

® Bei groBeren Gebinden Weissleim sollte der Klebstoff
vor Gebrauch aufgefishrt werden.

® Der Auftrag kann mit einem Leimspachtel, Ponal-
Profileimer, Leimroller, Pinsel, Leimauftragsgerdt oder
maschinell erfolgen.

* Die Aufiragsmenge sollfe den Empfehlungen des
Herstellers im Technischen Merkblatt folgen.

= Ein einseifiger Auftrag ist in der Regel ausreichend, ein
beidseitiger Auftrag sollte bei stark saugenden Holzern
[z.B. Fichte, Abachi, Tanne] und stark saugenden Flachen
[Hirholz] erfolgen.

®= Ein gleichméfiger Leimaufirag ist eine Voraussetzung fir
eine gute Verleimung und optimal dimensionierte Fugen.



WEISSLEIME

CLASSIC | & _

PVAC-WEISSLEIM

+ BESONDERS GEEIGNET FUR MASSIVHOLZ
+ VERFARBUNGSFREI

+ TRANSPARENTE LEIMFUGE

+ WASSERFEST NACH DIN EN 204/D2

" Pressvorgang:
Kalt oder warm verpressen mit Ublichen Vorrichtungen,

" Montageverleimung [Dibel, Nut und Feder, Schlitz z. B. hydraulischen Pressen, Schraubzwingen.
und Zapfen] * Pressdruck:

= Fugenverleimung [Massivholz, Anleimer] 0,2 -0,7 N/mm?

* Flachenverleimung [HPL, MDF-, Spanplatten] * Presszeit:

Bei Holzverleimungen
etwa 15 bis 20 Min. bei +20 °C

Bei Verleimungen von HPL-Platten:
®* Hohe Verleimungsfestigkeit etwa 40 Min. bei +20°C
®* Hervorragend geeignet fir Massivholz etwa 25 Min. bei +40 °C
= Verférbungsfrei etwa 15 Min. bei +60 °C

= Transparente Leimfuge

= Wasserfest nach DIN EN 204/D2
= |eichte Entfernbarkeit von Klebstoffresten BESONDERE HINWEISE

® Leimkrusten oder eingetrocknete Leimriicksténde durch
mehrtdgiges Einweichen anquellen lassen und entfernen.
® Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

= Ca. 150 g/m?, je nach Saugfdhigkeit des Untergrundes Sicherheitsdatenblatt.

VERBRAUCH

VERARBEITUNG

= Materialvorbereitung:
Die Leimflachen missen passgerecht, fettfrei, fragfahig
und sauber sein.
= Leimauftrag:
Einseitig dinn mit Leimkamm oder Leimrolle;
bei Hart- oder Hirnholz beidseitig. Nicht mit
eisenhaltigen Arbeitsgerdten in BerGhrung bringen.
* Verarbeitungstemperatur:
Nicht unter +5 °C [Weisspunki]
* Offene Zeit:
Max. 12 Min. [bei 20 °C], abhdngig von
Raumtemperatur, Luft- und Holzfeuchte sowie

Leimaufiragsmenge. Teile zusammenfigen, BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

solange der Leim noch feucht ist.

PN4 1 Eimer d 5 kg
PN3 1 Eimer d 10 kg
PN2 1 Eimer d 30 kg



WEISSLEIME

9 PONAL
LACKLEIM

PVAC-WEISSLEIM

+ SPEZIALLEIM FUR LACKIERTE OBERFLKSHEN
+ IDEAL FUR HPL-BESCHICHTETE OBERFLACHEN
+ PRAXISGERECHTE PROFILEIMER-FLASCHE

VERWENDUNGSZWECK * Presszeit:
Mindestpresszeit 30 Min. [bei 23 °C]. Weiterverarbeitung

®* Anspruchsvolle Verleimungen von Holz mit allen géngigen nach 2 Stunden, endfest nach 3—4 Tagen.
lackierten Fléchen [z. B. Nitro-Lacke, DD-Lacke, Wasser- = Pressdruck:
lack-Systemen] 0,2-0,7 N/mm?

= Gut fiir kunststoffbeschichtete Fléichen [z. B. KS-Platten]

® |deal fir HPL-Oberfléchen
BESONDERE HINWEISE
PRODUKTVORTEILE ®* Flasche nach Gebrauch gut verschlieBen.

* Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
* Sehr gute Benefzung Sicherheitsdatenblatt.

®* Hohe Verleimfestigkeit auf lackierten Oberfléichen
® Praxisgerechte Profileimer-Flasche

VERBRAUCH

= Ca. 150 g/m?, je nach Saugféhigkeit des Untergrundes

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Die Leimfldchen missen passgerecht, fettfrei, tragfdhig
und sauber sein.

* Leimauftrag:
Direkt aus dem Profileimer einseitig diinn auf die
Beschichtung auftragen, eine der beiden zu
verleimenden Flachen muss saugféhig sein.

= Verarbeitungstemperatur:
Nicht unter +3 °C [Weisspunki]

* Offene Zeit:
Max. 8 Min., abhéngig von Raumtemperatur, Luft-
und Holzfeuchte sowie Leimaufiragsmenge. Teile
zusammenfigen, solange der Leim noch feucht ist.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PNL12 12 Flaschen d 400 g



WEISSLEIME

PONAL
EXPRESS >

PVAC-WEISSLEIM =

I-I?‘-
2
+ SEHR KURZE ABBINDEZEIT AB 5 MINUTEN B -
+ BREITE EINSETZBARKEIT FUR FAST ALLE HOLZARTEN -E;. %
+ BESONDERS GEEIGNET FUR ZARGEN- UND _ T e
KORPUSVERLEIMUNG .“““-u-_____ |
+ WASSERFEST NACH DIN EN 204 /D2 e s
Kalt oder warm verpressen mit Ublichen Vorrichtungen,
® |deal fir Korpus- und Tirzargenverleimung z. B. hydraulischen Pressen, Schraubzwingen
* Montageverleimung [Dibel, Nut und Feder, Schlitz * Pressdruck:
und Zapfen] 0,2-0,7 N/mm?
= Fugenverleimung [Massivholz, Anleimer] * Presszeit:
® Fléichenverleimung [HPL-, MDF-, Spanplatten] Die Mindestpresszeiten betragen:

Bei normaler Holz- und Holzwerkstoff-Verleimung
ca.12 Min. bei  +20 °C

Bei Verleimung von HPL-Platten
= Sehr kurze Abbindezeit ab 5 Min. [bei 23 °C] 15 Min. bei  +20 °C
= Breite Einsetzbarkeit bei fast allen Holzarten 8 Min. bei  +60 °C
= Wasserfest nach DIN EN 204/D2 4 Min. bei  +80 °C
®* leichte Entfernbarkeit von Klebstoffresten Bei der Anleimung von Furnierkanten

6 Min. bei  +20 °C
90 Sek. bei  +60 °C
VERBRAUCH 60 Sek. bei  +80 °C

= Ca. 150 g/m?, je nach Saugféhigkeit des Untergrundes
BESONDERE HINWEISE

® Leimkrusten oder eingetrocknefe Leimriickstdnde durch
mehrtégiges Einweichen anquellen lassen und entfernen.
®* Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Die Leimfléichen missen passgerecht, fettfrei, tragfahig
und sauber sein.

* Leimauftrag:
Einseitig dinn mit Leimkamm oder Leimrolle aufiragen;
bei Hart- oder Hirnholz beidseitig. Nicht mit
eisenhaltigen Arbeitsgerdten in Berihrung bringen.

* Verarbeitungstemperatur:
Nicht unter +7 °C [Weisspunki]

* Offene Zeit:
Max. 8 Minuten [bei 20 °C], abhéngig von
Raumtemperatur, Luft- und Holzfeuchte sowie

Leimauftragsmenge. Teile zusammenfiigen, BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

solange der Leim noch feucht ist.

Sicherheitsdatenblatt.

PN3XN 1 Eimer a 10 kg



WEISSLEIME

8 PONAI. e "

b

SUPER3 | = .2,
PREMIUM PVAC-WEISSLEIM % = —,,

+ OPTIMALES VERHALTNIS OFFENE ZEIT/PRESSZEIT
+ WASSERFEST NACH DIN EN 204/D3
+ 2K-LEIM MIT PONAL D4-HARTER
+ WARMESTANDFESTIGKEIT >7 N/MM? NACH
DIN EN 14257 [WATT 91]

EFUPERSZ

* Pressdruck:
Abhéngig von Struktur, Form und Dicke des Materials

® Montageverleimung in der Innen- und AuBenanwendung 0,2 N/mm?, bei HPL-Platten 0,3 - 0,5 N/mm?.

[z. B. Fenster und Tiren] Bei spannungsreichen Werkstiicken erfahrungsgemdf3
®= Flichenverleimung [HPL auf Holzwerkstoffplatten, hoher.

z. B. fir Fensterbdnke] * Presszeit:
* Fugenverleimung, z. B. fir Kichenarbeitsplatien Abhdingig von Temperatur, Art und Feuchte des Holzes

und der Leimauftragsmenge. Unter normalen
Bedingungen betragen die Mindestpresszeiten:
PRODUKTVORTEILE Bei Holzverleimungen

etwa 15-20 Min. bei +20 °C

Bei Verleimungen von HPL-Platten

= Wasserfeste Verleimungen nach DIN EN 204/D3

= Erfillt die i.f.t.Richtlinie ,Verklebung von Holzfenstern” otwa 40 Min. bei +20 °C
= Transparente Leimfuge etwa 25 Min bei +40 °C
®* Hohe Verleimungsfestigkeit etwa 15 Min: bei +60 °C
VERBRAUCH BESONDERE HINWEISE
* Ca. 150 g/m’, je nach SaugfGhigkeit des Untergrundes = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

Sicherheitsdatenblat.

VERARBEITUNG

= Verarbeitungstemperatur:
Nicht unter +6 °C [Weisspunk]

= Offene Zeit:
Max. 12 Minuten [bei 20 °C], abhéngig von
Raumtemperatur, Luft- und Holzfeuchte sowie
Leimauftragsmenge. Teile zusammenfigen, solange
der Leim noch feucht ist.

* Pressvorgang:
Kalt oder warm verpressen mit Gblichen Vorrichtungen,
z. B. hydraulischen Pressen, Schraubzwingen.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PN4SN 1 Eimer a 5 kg

PN3SN 1 Eimer a 10 kg

PN2S 1 Eimer d 30 kg

PPL12 12 Profileimer-Flaschen a 420 g

PN2SB 2 Beutel d 5 kg



WEISSLEIME

D4-HARTER

HARTER-ZUSATZ

+ HARTER FUR PONAL SUPER 3 ZUR HERSTELLUNG
VON 2-K D4 LEIM

+ WASSERFESTE VERLEIMUNGEN NACH
DIN EN 204 /D4

+ TOPFZEIT 8 STUNDEN

+ EINFACHE TEILMENGENENTNAHME DURCH NEUE
SPEZIELLE TEILUNGSSKALA AUF DEN FLASCHEN

* Pressdruck:
Abhéngig von Struktur, Form und Dicke des Materials,

= Lamellieren von Fensterkanteln mindestens 0,2 N/mm? bei Hartholz und HPL-Beschich-

* Fenstereckverbindungen tungen 0,3-0,5 N/mm?. Bei spannungsreichen Werk-

= Erfillt die i.f.t. Richtlinie ,Verkleben von Holzfenstern” sticken erfahrungsgemaf den hoheren Pressdruck wéhlen.
Teil 1 D4 * Presszeit:

Abhéngig von Holzart, Holzfeuchte und Temperatur [Holz
und Raumtemperatur] sowie der Leimaufiragsmenge. Unter

normalen Bedingungen betragen die Mindestpresszeiten:
1. bei Holzverleimungen

" Wasserfeste Verleimungen nach DIN EN 204/D4 etwa 15 bis 20 Min. bei 20 °C

= Topfzeit fir D4-Qualitét betrégt 8 Stunden 2. bei Verleimungen von HPLPlatten

etwa 40 Min. bei +20 °C

etwa 25 Min. bei +40 °C
VERBRAUCH [MISCHUNG] etwa 15 Min. bei +60 °C

Bei Warmverpressungen die Werkstiicke erst nach dem
Abkihlen weiterverarbeiten.Nach der Verleimung sollte
das Werkstiick rekonditionieren, d. h. die Endfestigkeit wird
erst dann erreicht, wenn die Feuchtigkeit aus der Leimfuge
wieder an die Umgebung abgegeben wurde. Dieser
Prozess kann einige Tage dauern und ist abhdngig von
Holzart und Umgebungstemperatur.

* Offene Zeit:
Die Offene Zeit ist abhdngig von der Leimauftragsmasse,
Raumtemperatur, Luft- und Holzfeuchte sowie der Holzart.
Bei einer Raumtemperatur von 23 °C befrdgt die offene
Zeit max. 10 Min. Teile zusammenfigen, solange der
Leim noch feucht ist.

® Ca. 150 g/m?je nach Saugfdhigkeit des Untergrundes

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Die zu verleimenden Fléchen missen passgenau
vorbereitet und sauber sein. Inhaltsstoffreiche Holzer,
wie z. B. Teak, evil. mit Lésemittel [z. B. Aceton]
reinigen. Die Holzfeuchte sollte zwischen 8 bis 12%
liegen. Hohere Holzfeuchten iber 15 % ergeben
unzureichende Festigkeiten.

* Mischungsverhdltnis:
Die Menge Harter 5 % [1 Teilstrich reicht fir

1 kg Leim] in Ponal Super 3 sorgféltig einrihren
und innerhalb von 8 Stunden verarbeiten. BESONDERE HINWEISE

- I.e.im.auf'l'rug: ) . = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Mit Pinsel, Kunststoff-Leimkamm [Ponal-Leimspachtel] Sicherheitsdatenblaft

Leimroller oder Leimauftragsmaschine auftragen. Nicht
mit eisenhaltigen Arbeitsgerdten in Berihrung bringen.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PNI3N 1 Flosche 6 250 g



WEISSLEIME

o PONAL .
FLACHEN- —S
LEIM e

PVAC-WEISSLEIM '.

MIT ZAPFHAHN!

FLACHEN-
ILEIM

+ UNIVERSELLER FLACHENLEIM FUR HPL UND FURNIER |
+ LEIMDURCHSCHLAGHEMMENDE REZEPTUR !L
+ VERFARBUNGSFREI 5

+ WASSERFEST NACH DIN EN 204/D2

Max. 15 Min. [bei 20 °C], abhangig von
= Flachenbeschichtung mit HPL Raumtemperatur, Luft- und Holzfeuchte sowie
®* Furnierungen Leimauftragsmenge. Teile zusammenfiigen,
® Flachenverleimung [Aufdoppeln] von solange der Leim noch feucht ist.
Holzwerkstoffplatten * Pressvorgang:

Kalt oder warm verpressen mit Gblichen Vorrichtungen,
z. B. hydraulische Pressen, Membranpressen.

PRODUKTVORTEILE * Pressdruck:
0,2 - 0,5 N/mm?
® |deal fir flachige Warm- und Kaliverleimungen * Presszeit:

= Wasserfest nach DIN EN 204,/D2
Leimdurchschlaghemmend

®* lange Offene Zeit

= Verfarbungsfrei

= |eichte Entfernbarkeit von Klebstoffresten

Bei normaler Holz-, Holzwerkstoff- und Furnierverleimung
20 Min. bei Raumtemperatur

10 Min. bei  +40 °C

6 Min. bei +50 °C

4 Min. bei +60 °C
Bei Verleimung von HPL-Platten
40 Min. bei Raumtemperatur
VERBRAUCH 25Min. bei  +40 °C
10Min. bei +50 °C

5 Min. bei  +60 °C

VERARBEITUNG BESONDERE HINWEISE

= 100-150 g/m? je nach Saugfdhigkeit des Untergrundes

* Materialvorbereitung: ® Es ist darauf zu achten, dass die Feuchtigkeit und die
Die Leimfléichen missen passgerecht, fettfrei, tragfdhig Temperatur von Beschichtung und Tragerplatte maglichst
und sauber sein. gleich sind.

* Leimauftrag: * Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Einseitig dunn mit Leimkamm oder Leimrolle; Sicherheitsdatenblatt.

bei Hart- oder Hirnholz beidseitig. Nicht mit

eisenhaltigen Arbeitsgerdten in Beriihrung bringen.
= Verarbeitungstemperatur:

Nicht unter +5 °C [Weisspunk]

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PNF2 1 Eimer d 30 kg



UF-FURNIERLEIM

PONAL
PRESSAL |~ &7+
HYDRO &=

UF-FURNIERLEIM

+ KURZE PRESSZEIT [AB 4 MINUTEN] '

+ HOHE WASSERFESTIGKEIT [DIN 12765/C3]*

+ KEINE FLECKEN ODER VERFARBUNGEN BEI - = T
ALLEN GANGIGEN FURNIEREN

+ HOHE LAGERSTABILITAT BIS ZU 12 MONATE

PRESSAL
iHYDRO
i

Verdiinnung eingedickter Flotten fohrt zu Festigkeitsverlust.
Nach dem Aufrihren mit einem Rihrfligel oder einem
Rihrwerk ist die Leimflotte gebrauchsfertig. Darauf

= Furnieren mit einem besonderen Anspruch an erhdhte ) ue
Wasserfestigkeit [z. B. Kiichen- und Badmaébel, achten, dass die Flotte knollenfrei ist.

= Leimauftrag:
Leimflotte einseitig auf das Trégermaterial mit
Leimkamm, Handleimroller oder Leimaufiragsmaschine
gleichmafBig aufragen.

* Verarbeitungstemperatur:
Mind. 10 °C, bevorzugt 20 °C

Deckenpaneele]
= Geeignet fir Haustiren [bei indirekter Bewitterung]
= Furnieren und Absperren in hydraulischen HeiBBpressen
= Formaldehydarmes Furnieren nach E1

Optimale Holzfeuchtigkeit bei HeifBpressung
= Sicher, sauber, bedarfsgerecht im praktischen Eimer zwischen 6 und 10%.
= Kurze Presszeit [ab 4 Min.] * Offene Zeit/Topfzeit:
® Hohe Wasserfestigkeit [DIN 12765/C3]* Offene Zeit: 15 Min. Topfzeit bei Raumtemperatur [20 °C]:
= Geringer Verbrauch Ca. 12 Std. erhdhte Temperatur verkirzt die Topfzeit
= Erfillt Emissionsklasse E1 [3 Stunden bei 30 °C].
= Geeignet fir alle géngigen Leimauftragsgerdte * Durchwdarmzeit/Presszeit:
= |leimflotte 12 Stunden verarbeitbar [bei 20 °C] Die Presszeit besteht aus der Abbindezeit plus der Durch-

warmzeit. Bei der empfohlenen Presstemperatur von 95 °C
betragt die Abbindezeit 4 Min. plus 1 Min. je mm Furnier-

VERBRAUCH dicke bis zur innersten Leimfuge.
* Pressdruck
Optimale Leimaufiragsmenge ca. 120 g/m?, bei stark saug- 0,2-0,5 N/mm?

fahigen und rauen Oberflachen entsprechend hoher. Zu

hoher Leimauftrag wirkt sich nachteilig auf die Endfestigkeiten
aus. Einhaltung der empfohlenen Leimaufiragsmenge verhin- BESONDERE HINWEISE
dert weitestgehend Leimdurchschlége.

®* Es ist darauf zu achten, dass die Feuchtigkeit und die
Temperatur von Beschichtung und Trégerplatte méglichst

VERARBEITUNG gleich sind.
. . ® Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
* Materialvorbereitung: Sicherheitsdatenblatt.
Ponal Pressal Hydro wird im Ansatzverhéltnis von 3 Raum-
teile Leimpulver zu 1 Raumteil Wasser angesefzt — ohne
Zugabe von Streckmitteln. Dies entspricht etwa 220 g LEREL Ayl L
Leimpulver zu 100 g Wasser. PRESI] I/ Eimer 10 kg

*DIN 12765/(3 entspricht der Beanspruchungsgruppe EN 204/D3



Die einkomponentige, duroplastischen PUR-Leime
[Polyurethane] gehéren zu den modernsten
Klebstoffen fir Tischler und Schreiner. Es sind
I6sungsmittelfreie Reaktionsklebstoffe, die mit
Feuchtigkeit reagieren und ausharten. Daher

ist die Verklebung von saugenden Materialien
untereinander oder in Kombination mit einem
nicht saugenden Material [z. B Holz/Metall]
moglich. Ein Anfeuchten ist hierbei in der Regel
nicht erforderlich. Verwendet man ein trockenes
Holz [<8 %] kann die benétigte Feuchtigkeit auch
erreicht werden in dem man die Offene Zeit
bewusst maximal ausnutzt. D. h. bewusstes
Warten nach dem Klebstoffaufirag vor dem
Zusammenfigen.

PUR-Leime erreichen unter den tblichen Klebstoffarten

die héchste Warmefestigkeit, sie sind wasserfest
[Beanspruchungsgruppe D4 nach EN 204] und kleben
nicht nur Holz, sondern nahezu alle Materialien. So eignen
sich die PUR-Leime hervorragend fir das Verleimen von
Fensterkanteln, Fenstereckverbindungen, Haustirfillungen,
Formverleimungen und zum Verkleben unterschiedlicher
Materialkombinationen, wie z. B. Holz/Edelstahl,
Holz/Gipskarton- oder Gipsspanplatten, Holz/lackierte
Oberflachen. Auch fir Flachenverklebungen bei denen
hohe Wasser- und Warmefestigkeit gefordert wird, z. B
Flcichenkaschierungen an Haustiiren oder wenn Material-
kombinationen vorliegen sind PUR-Leime sehr gut geeignet
und lassen sich sauber und rationell mittels einer Lackwalze
auftragen. Zum Reinigen verschmutzter Werkzeuge und
Entfernen frischer, nicht ausgehértefer Leimreste empfehlen
wir Acefon oder Nitroverdinnung.

5 ZUM THEMA
>PUR-LEIME

8-

|

CONETRLUECT |

Lhie By
B

i

PUR-LEIME WERDEN AM BESTEN
AUFGETRAGEN MIT:

® Leimspachtel
= Pfohl-Roller mit Isemittelbestdndiger Walze
= Schaumstofflackwalzen zum einmaligen Gebrauch

.

Formverleimung mit PUR-Leim Empfangstheke mit Kontaktklebstoff verleimt

Weitere Informationen iiber Klebstoffe auf PUR-Basis finden
Sie in dieser Broschiire im Kapitel Montage auf den Seiten
23-32.




PUR-LEIM

PUR-LEIM

+ FUR HOCHSTE FESTIGKEITEN IM INNEN- UND
AUSSENBEREICH [DIN EN 204/D4]

+ ZUM VERKLEBEN UNTERSCHIEDLICHER
MATERIALKOMBINATIONEN

+ SAUBERE UND PUNKTGENAUE LEIMANGABE

+ PRAXISGERECHTE PROFILEIMER-FLASCHE

= Haustirfillungen

* Wasserfeste Verleimungen nach DIN EN 204/D4
[z. B. Kichenarbeitsplatten, Badezimmermabel]

* Kleinformatige Formteile

= Flachenverleimungen

* Montageverleimungen

= Korpusverleimungen

PRODUKTVORTEILE

® Fir hochste Festigkeiten im Innen- und AuBenbereich

= Zum Verkleben saugender Materialien mit Holz,
Kunststoffen, Stein, Metall etc.

= Saubere und punkigenaue Leimangabe

= Leicht verstreichbar

= Zieht keine Faden

= Praxisgerechte Profileimer-Flasche

* Wasserbestdndig nach DIN EN 204/D4

* Warmestandfestigkeit >8 N/mm nach DIN EN 14257

= |osemittelfrei

VERBRAUCH

= Ca. 160 g/m? je nach Saugfahigkeit
des Untergrundes

PUR-LEIME

VERARBEITUNG

= Materialvorbereitung:
Nur staub- und fettfreie Materialien verkleben,
glatte Oberflachen anschleifen
= Leimauftrag:
Direkt aus dem Gebinde, verteilen mit Leimkamm
= Verarbeitungstemperatur:
Nicht unter +10 °C
= Offene Zeit:
Max. 10 Min., abhangig von Temperatur, Luft- und
Materialfeuchtigkeit
= Pressvorgang/Presszeit:
Presszeit ab 45 Min., abhdngig von Temperatur, Luft-
und Materialfeuchtigkeit
* Pressdruck:
Bei Flachenverleimung > 0,2 N/mm?,
bei Montageverleimung 0,3 — 0,7 N/mm?

BESONDERE HINWEISE

* Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

BESTELL-NR.

ART DER VERPACKUNG

PUR12 12 Fluschen d 420 g




PUR-LEIME

7 PONAL
CONSTRUCTL
SPEED
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.. 60 MINUTEN 1]
PUR-FLACHENLEIM lﬂTﬂ g m;: (Fonel| I
+ IDEAL FiIR FORMVERLEIMUNGEN gﬁ = |t
+ LANGE OFFENE ZEIT [60 MINUTEN] B r
+ KURZE PRESSZEIT [3-5 STUNDEN] =
+ MINIMALES SCHAUMVERHALTEN \{ EE = r
3 R

= Leimauftrag:
Leimauftrag per Leimkamm, Walze oder Roller

= |nsbesondere fiir Formverleimungen, z. B. Verarbeitungstemperatur:
Treppenwangen, Krimmlinge und Mébelfronten Nicht unfer +10 °C
= Sehr gut geeignet fiir das Verkleben von = Offene Zeit:
grofformatigen Elementen Ca. 60 Min., abhdngig von der Luft- und
= Montageverleimungen Umgebungsfeuchtigkeit
® Flachenbeschichtungen * Presszeit:
= Verleimung von Holz, Holzwerkstoffen und Presszeit: 3 — 5 Std., abhdngig von Temperatur,
saugfahigen Materialien miteinander oder mit vielen Material- und Lufifeuchtigkeit, Eigenspannung der Formteile
Metallen und Kunststoffen. * Pressdruck:
0,3-0,7 N/mm?,

bei spannungsreichen Werkstiicken > 0,5 N/mm?

PRODUKTVORTEILE
BESONDERE HINWEISE
= Exirem hohe Endfestigkeit

" Presszeit ca. 3-5 Std. = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
= Offene Zeit ca. 60 Minuten, abhéingig von Sicherheitsdatenblatt.

Temperatur, Luft und Materialfeuchtigkeit

Minimales Schaumverhalten

Farbneutrale Leimfugen

Hervorragendes FlieBverhalten

Saubere, spritzfreie Applikation maglich
Beanspruchungsgruppe gemaf DIN EN 204/D4
Waérmebestandig > 8 N/mm? nach DIN EN 14257

VERBRAUCH
* Ca. 160 g/m?

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung: BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
- Nur staub- und fettfreie Materialien verkleben o
- Glatte Oberfléichen anschleifen PUR2S 1 Kanister d 10 kg

- Mind. ein zu verklebendes Material muss saugféihig sein PUR3S 12 Flaschen d T kg



ZUM THEMA
>KONTAKT

Kontaktklebstoffe werden héufig fur das
Verbinden zweier nichtsaugender Flachen oder
das Verkleben von Flachenbeschichtung (HPL) auf
Holzwerkstoffen verwendet. Ebenso eignen sie
sich fir das Beschichten von Formteilen aufgrund
der hervorragenden Funktionsfestigkeit unmittel-
bar nach dem Verpressen.

Das Prinzip von Kontaktklebstoffen ist, dass sie zunéchst auf
beide zu verklebende Teile aufgetragen werden. Vor dem
Verkleben miissen die verwendeten Losemittel aus dem
Klebstofffilm entweichen kénnen, der Klebstoff muss abliiften.

Ist dieser Vorgang abgeschlossen, bringt man die beiden
Klebstofffilme miteinander in Kontakt und verbindet sie mittels
einmaligen, kurzen, aber ausreichend hohem Druck.

Kontaktklebstoffe weisen unmittelbar nach dem Verpressen
gute Funktionsfestigkeiten auf und die verklebten Werkstiicke
kénnen sofort weiterbearbeitet werden.

Deshalb eignet sich diese Art von Klebstoffen besonders fir
Arbeiten bei denen eine sofortige Festigkeit gewtnscht ist,
wie z. B. zur Beschichtung von Formteilen oder zum
Ankleben von Kanfen an Rundungen.

Sie bieten aber auch bei groBen und nichtsaugenden
Flachen die Maglichkeit ohne lange Presszeiten zu beschich-
ten. Dies ist zeit- und kostensparend. Mit den Pattex
Kontaktklebern lassen sich sogar bereits beschichtete Flcichen
mit einem weiteren Schichtstoff belegen.

KLEBSTOFFE

Pattex bietet Kontaktklebstoffe fir eine Vielzahl von Aufgaben
an. Zu der breiten Palette gehcren Isemittelbasierte Produkte
in hellgelb und transparent. Die wasserbasierten Kontaktkleb-
stoffe sind beim Auftrag zunéchst milchig weif3 und hérten
nach Abgabe des Wassers transparent aus.

Die Pattex Kontaktklebstoffe unterscheiden sich je nach
gewinschter Verarbeitungsweise in der Viskositat — von dem
spachtelféhige, auch auf senkrechten Fléchen einsetzbaren
Pattex Compact Gel tber Liquid zum Pinseln und Spachteln
bis hin zu den Pattex Air Produkten zum Spritzen. Pattex
Kontaktklebstoffe sind die Kraftklebstoffe fir dauerhafte
Verbindungen — auf der Baustelle und natiirlich auch in

der Schreinerei/Tischlerei.




KONTAKTKLEBSTOFFE

9 PATTEX
AIR PURE

SPRITZBARER KONTAKTKLEBER

ABSOLUT GLEICHMASSIGER SPRITZ-AUFTRAG
WASSERBASIERTE, VERARBEITUNGSFREUNDLICHE
REZEPTUR

GERUCHSNEUTRAL

LOSEMITTEL- UND KENNZEICHNUNGSFREI e —

* Pressvorgang:
Durch Fingertest priifen, ob Klebstoff ausreichend

= Zum schnelleren und einfacheren Aufirag auf grofien Fléchen abgeliiftet ist. Der Klebstofffilm muss sich trocken,
und Fléchenkaschierungen mit Schichtstoff [HPL, etc.] jedoch klebrig anfihlen, transparent aufgetrocknet

= Verklebung von saugenden und nicht saugenden Fléichen — sein und darf keine Faden mehr ziehen. Dann die
auch in Kombination [Schichtstoff, Metall, Holz und Holz- Figeteile kurz und kréftig [0,5 N/mm?] zusammen-
werkstoffe, Schaumstoff, Mdbel-Linoleum, Gummi, etc.] pressen. Dies sollte mit einer Funierpresse erfolgen.

= Zum Kleben von Furnierstreifen an Kanten und Rundungen * Nachbearbeitung:

= Nicht geeignet zum Verkleben von Polystyrol [Styropor®], Sofort nach dem Pressvorgang enthélt man eine
PE, PP, PTFE und Weich-PVC Funktionsfestigkeit, die zur Be- und Weiterverarbeitung

ausreicht, z. B. Sdgen, Frasen. Die Endfestigkeit baut
sich zeitverzégert auf.

PRODUKTVORTEILE

= Mit Pattex-Spritzpistole oder géingiger Lackierpistole,
alternativ auch mit Lackwalze, Pfohlroller oder Pinsel BESONDERE HINWEISE

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

einfach aufzutragen

Spart Arbeitszeit — besonders bei geeigneter Serienfertigung
Rationelles, prakfisches Arbeiten méglich

Sehr hoher Festkdrperanteil

Optimale Ergiebigkeit

Weiterver- und -bearbeitung des Werkstiicks sofort nach
dem Pressvorgang méglich

Einfache Reinigung der Werkzeuge mit Wasser

VERBRAUCH

= 100 -150 g/m? fir beidseitigen Klebstoffaufirag, ein
Kanister reicht fr bis zu 45 m?, je nach Unfergrund. Wasserhasierend.

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:

Die Klebeflachen missen passgenau, fettfrei,
tragfahig und sauber sein.

* Klebstoffauftrag: BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
Klebstoff mit Pattex-Spritzpistole im Kreuzgang aufspritzen,
bis ein geschlossener Film [siehe Technisches
Merkblatt] entsteht.

PXSWC 1 Karton & 4 x 4,5 kg Kanister
PPAIR 1 Spritzpistole Pattex Air Gun



KONTAKTKLEBSTOFFE

PATTEX
AIR CLASSIC

SPRITZBARER KONTAKTKLEBER

COWNTACT
~merTHLEEFR

Air Classic

OPTIMALER, HOMOGENER KLEBSTOFFFILM s
KONTROLLIERTER, SAUBERER SPRITZAUFTRAG b S
MOGLICH Eaa -

EXTREM KURZE ABLUFTEZEIT

" Pressvorgang:

VERWENDUNGSZWECK Durch Fingertest prifen, ob Klebstoff ausreichend
abgeliftet ist. Der Klebstofffilm muss sich trocken
anfihlen und darf keine Faden mehr ziehen. Dann die
Figeteile kurz und kraftig [0,5 N/mm?| zusammen-
pressen. Dies kann mit einer Furnierpresse oder Pattex-
Andruckwalze erfolgen.

* Nachbearbeitung:

Sofort nach dem Pressvorgang hohe Anfangsfestigkeit.
Das verklebte Werkstiick kann sofort weiterverarbeitet
werden.

= Zum schnelleren und einfacheren Aufirag auf groBen Fléchen

= Flachenkaschierungen von Formteilen mit Schichtstoff
[HPL, efc.]

= Verklebung von saugenden und nicht saugenden Fléchen —
auch in Kombination [Schichtstoff, Metall, Holz &
Holzwerkstoffe, Schaumstoff, Mébel-Linoleum, Gummi, efc.]

PRODUKTVORTEILE

= Mit Pattex-Spritzpistole oder géngiger Lackierpistole,

alternativ auch mit Lackwalze, Pfohlroller oder Pinsel BESONDERE HINWEISE
einfach aufzutragen

= Spart Arbeitszeit — besonders bei geeigneter Serienfertigung ®* Die Dampfe kénnen mit Luft explosive Gemische bilden.

= Rationelles, praktisches Arbeiten maglich Beim Verarbeiten und Trocknen, auch nach dem Kleben,

= Schnelles Abliften: saugend: bereits ab 5-10 Minuten fir ausreichende Be- und Entliftung sorgen. Idealerweise in
[Fingertest!] Réumen mit Absauganlage, wie z. B. Lackierkabinen, zu

= Hoher Festkdrperanteil, dadurch héhere Festigkeiten verarbeiten. Im Arbeitsraum und auch in Nebenrgumen

= Temperaturbestandig bis 110 °C [hochwérmebestandig] darf nicht geraucht oder geschweif3t werden. Kein offenes

® Einfache Gebinde-Entsorgung durch Duales System Licht und Feuer, auch nicht in Herden und Ofen. Elekirische

" Frei von Metylenchlorid Gerdtte rechtzeitig abschalten, so dass sie bei Beginn der

Arbeiten erkaltet sind. Elektrogerdte und Schwachstrom-
anlagen abstellen. Jede Funkbildung unbedingt vermeiden.
® Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

VERBRAUCH Sicherheitsdatenblatt.

= 50-100 g/m?, je nach Untergrund, ergibt bis zu 20 m?/kg
fertig verklebte Fliche [zweiseitiger Auftrag]

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Die Klebeflachen missen passgenau, fettfrei,
tragfdhig und sauber sein.

= Klebstoffaufirag:
Klebstoff mit Pattex-Spritzpistole im Kreuzgang aufspritzen, BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
bis ein geschlossener Film [siehe Technisches

Merkblatt] entsteht. PXS6( 1 Karton d 4 x 4,5 kg Kanister
PPAIR 1 Spritzpistole Pattex Air Gun




KONTAKTKLEBSTOFFE

9 PATTEX
CONTACT LIQuI

KONTAKTKLEBER

HOCHTEMPERATURBESTANDIG BIS 110 °C
SOFORT WEITERBEARBEITBAR NACH VERPRESSEN
MIT DER EINZIGARTIGEN KLEBEKRAFT VON PATTEX

* Pressvorgang:
Fir die Festigkeit ist allein die Hohe des Pressdruckes

* Fir die schnelle Montage auf der Baustelle entscheidend, nicht die Dauer. Als Presszeit geniigen

= Zum Beschichten mit HPL 3 Sekunden.

® |deal fir geformte Flachen * Pressdruck:

= Kantenabdichtung gegen Nésse und Witterung MindestPressdruck 0,5 N/mm? = 5 kp/cm?’.

= Geeignet fiir saugend/nicht saugende Die Fugeteile zunachst genau ausrichten, dann
Materialkombinationen unbedingt von der Mitte nach auBBen auseinander-

* Zur Montage von Damm- und Akustikplatten streichen, um Lufteinschlisse zu vermeiden.

AnschlieBend mit der Pattex-Andruckwalze
kraftig anwalzen.

PRODUKTVORTEILE

" Frei von Toluol BESONDERE HINWEISE

®* Temperaturbestandig bis 110 °C B . i
= Sofort weiterbearbeitbar nach Verpressen ®* Das geklebte Werkstiick kann sofort weiterbearbeitet

Hohe Endfestigkeit werd.en. . .
Verklebt zuverldssig eine extrem breite Materialvielfalt * Gebinde soforf nach Gebrauch wieder gut verschliefen.

Besonders bestindig gegen Alterung und Kalte = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

Sicherheitsdatenblatt.

VERBRAUCH

= 250 - 350 g/m? fir beidseitigen Klebeauftrag

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Die Leimfléchen missen passgenau, fettfrei,
trocken und sauber sein.

= Leimauftrag:
Stets beidseitig dinn auf die Materialien aufiragen.
Es muss ein gut sichtbarer Film vorhanden sein, stark
saugende Materialien evil. mehrmals einstreichen.

= Verarbeitungstemperatur:
Verarbeitung bei Raumtemperatur [ca. 18 - 25 °C].

Temperaturen unter +15 °C sind unzweckmaBig. BESTELL-NR ART DER VERPACKUNG
» Offene Zeit: :

Vor dem Zusammenfiigen der Teile missen die Losemittel PCLAC 6 Dosen d 650 g

abliften; bei normaler Raumtemperatur etwa 15 Min. Der PCLTW 4 Kannen d 4,5 kg

Klebstofffilm muss sich trocken anfihlen. Danach ist eine PCLTC 1 Kanne d 24 kg

Verklebung innerhalb von 2 Std. [Offene Zeit] maglich.



KONTAKTKLEBSTOFFE

PATTEX
KRAFTKLEBER

GEL COMPACT

BESONDERS HOHE KLEBKRAFT
IDEAL FUR SENKRECHTE FLACHEN
HOHE FUNKTIONSFESTIGKEIT

= -

‘RAFTKLEE

KRAFTELEBER

= Klebstoffaufirag:

VERWENDUNGSZWECK Pattex Kraftkleber Compact Gel auf beide zu klebende
Teile — besonders an den Randzonen — mit feinem
Zahnspachtel, gut und gleichmaBig auftragen, Pattex
Kraftkleber Compact Gel nicht verdiinnen.

= Pressvorgang:

Teile mussen sorgfdltig passgenau zusammengelegt
werden, da nach Berihrung beider Klebefilme ein
Korrigieren nicht mehr maglich ist. Teile kurz—aber
kraftig—mit mind. 0,5 N/mm? zusammenpressen.

Fir die Hohe der Festigkeit ist nicht die Presszeit aus-
schlaggebend, sondern die Hohe des Pressdrucks.
Der Andruck sollte bei gréBBeren Fléchen in der Presse
erfolgen. Je nach Werkstiick kann kraftiges Anwalzen
ausreichen. Um Lufteinschlisse zu vermeiden, sollte
von der Mitte aus angedriickt werden. Im Randbereich
und an Kanten sorgfaltig andriicken.

PRODUKTVORTEILE = Nachbearbeitung:

Besonders hohe Klebkraft Sofort nach dem Pressvorgang hohe Anfangsfestigkeit.

Warmebesténdig Das verklebte Werkstiick kann sofort weiterverarbeitet

Tropft nicht werden.

Ideal fiir senkrechte Fldchen
BESONDERE HINWEISE

Hohe Funkfionsfestigkeit
Extrem ergiebig

= Bittle beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

® Fir Kombinationsklebungen von Holzwerkstoffen mit HPL-
Platten, wie z. B. Resopal®, Formica u. a., Gummi, Leder,
Kork, Filz, HartPVC, Weichschaumstoffen, Metall u.v.a.,
nicht geeignet fr Styropor®, Weich-PVC und Kunstleder

= Zum Verlegen von Schallschluck-, Démm- und Akustikplatten
[auBer Styropor®], geeigneten KunststoffKacheln und
Wandbelagen verschiedenster Art [auBBer Weich- PYC und
Kunstleder] auf tragfdhigen, trockenen Untergriinden.

= Zum Kleben von Furnierstreifen an Kanten und Rundungen

= Zur Kantenabdichtung als Schutz gegen Nasse bei Massiv-
und Sperrhdlzern sowie bei Kiichenarbeitsplatten und zur
Klebung von Dichtungsstreifen

VERBRAUCH

= 250-350 g/m? fir beidseitigen Klebstoffauftrag

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Klebeflachen sollen trocken [Holzfeuchte 8 bis 12%],
fett- und staubfrei sein. HPL-Platten, Metalle usw. mit
handelsiblichen Lsungsmitteln [Waschbenzin]
reinigen. Bei Metallen erhdht zusétzliches Anrauen
der Klebflachen die Festigkeit des Klebeverbundes.
Materialien [insbesondere HPL-Platten, Akustik-Platten

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

usw.] vor der Verarbeitung nach den Angaben der FISON 12 Toben ‘ g
: o PC62C 12 Tuben 6125 g
Herstellerfirma klimatisieren. Werkstoffe nur auf X
PT6C 6 Dosen d 625 g

unvorbehandelte Untergrinde [Naturtréger] kleben.
Lackierte Fldchen vorher abschleifen.
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7 PATTEX

KRAFTKLEBER

TRANSPARENT

HOHE FUNKTIONSFESTIGKEIT
ALTERUNGSBESTANDIG
TRANSPARENT

= Fir Kombinationsklebungen von Holzwerkstoffen mit
dekorativen HPL-Platten [sowie Resopal®, Formica® efc.]
Gummi, Leder, Kork, Weichschaumstoffen, Metall u.v.m

= Besonders hohe Festigkeiten bei der Klebung unterschied-
licher Hart- und Weichkunststoffe [ABS, Weich-PVC, Hart-
PVC, Plexiglas]

= Fir sichtbare Klebefugen transparenter Materialien geeignet

= Nicht geeignet zum Verkleben von PE, PP und PTFE

PRODUKTVORTEILE

= Transparent

* Weichmacherbesténdig
= Alterungsbestandig

®* Hohe Funkfionsfestigkeit

VERBRAUCH

= 250-350 g/m? fir beidseitigen Klebstoffauftrag

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Klebeflachen sollen trocken [Holzfeuchte 8 bis 12%],
fett- und staubfrei sein. HPL-Platten, Metalle und
Kunststoffe usw. mit handelsiblichen Lsungsmitteln
[Waschbenzin] reinigen. Bei Metallen erhht zusatz-
liches Anrauen der Klebfléchen die Festigkeit des
Klebeverbundes. Materialien wie HPL-Platten, Akustik-
Platten, Kork vor der Verarbeitung nach den Angaben
der Herstellerfirma klimatisieren. Lackierte Fléchen
vorher abschleifen.

= Klebstoffaufirag:

L pe——
KRAFTKLEBER

_"'ﬂll'ls.r_‘larnrﬂ

Pattex Kraftkleber Transparent auf beide zu klebende
Teile — besonders an den Randzonen — mit feinem Zahn-
spachtel, gut und gleichméBig auftragen, Pattex Kraft-
kleber Transparent nicht verdinnen.

= Offene Zeit:

Vor dem Zusammenfigen der Teile missen Lésungsmittel
abliften. Ablijfizeit bei normaler Raumtemperatur ca. 5—
10 Min. Auf gleichméBige Abliftung achten. Nach der

Ablfizeit ist eine Verklebung innerhalb von 1 Stunde

[Offene Zeif] moglich.

" Pressvorgang:

Teile missen sorgféltig passgenau zusammengelegt
werden, da nach Beriihrung beider Klebefilme ein
Korrigieren nicht mehr maglich ist. Teile kurz—aber
kraftig—mit mind. 0,5 N/mm? zusammenpressen.

Fir die Hohe der Festigkeit ist nicht die Presszeit aus-
schlaggebend, sondern die Hohe des Pressdrucks.
Der Andruck sollte bei gréferen Fléchen in der Presse
erfolgen. Je nach Werkstiick kann kraftiges Anwalzen
ausreichen. Um Lufteinschlisse zu vermeiden, sollte
von der Mitte aus angedriickt werden. Im Randbereich
und an Kanten sorgféltig andriicken.

* Nachbearbeitung:

Sofort nach dem Pressvorgang hohe Anfangsfestigkeit.
Das verklebte Werkstiick kann sofort weiterverarbeitet

werden.

BESONDERE HINWEISE

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

Sicherheitsdatenblatt.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PXTIC 12 Tuben a 50 g
PXT2C 12 Tuben d 125 g
PXT3C 6 Dosen a 650 g



Das Thema ,Montageverklebungen” hat sich in den letzten
Jahren kontinuierlich weiterentwickelt und heutzutage ist es
neben der Industrie auch im Handwerk in vielen Bereichen
nicht mehr wegzudenken. Im Handwerk gewinnt der
Gebrauch von Klebstoffen gegeniiber mechanischen
Befestigungen wie beispielsweise Nagel, Schrauben oder
Niefen immer mehr an Bedeutung, da man hier haufig
zwei Aufgaben mit einem Produkt [6sen kann. Z. B Kleben
und gleichzeitiges Dichten zudem stehen auch flexible
Montageklebstoffe zur Verfigung die neben einer hohen
Klebkraft auch eine gute Elastizitdt aufweisen und somit
schwingungsdémmend sind. Auch die Produkte, die durch
seinen mobilen Einsatz, breites Anwendungsspekirum und
Schnelligkeit iberzeugen, werden fiir die Montage und
Klebungen auf Baustellen immer haufiger benutzt. Gerade
im Tischler-/Schreinerhandwerk gehéren die verschiedenen
Montageprodukte — neben Holz — zu den wichtigsten und
meistverwendeten Werkstoffen Unsere breite Produkipalette
bietet verschiedene Produkte zum Thema ,Montage”:

MONTAGEKLEBSTOFFE

Pastose, standfeste, zum Teil elastische
und spaltiberbriickende Klebstoffe

die als Alternative zu mechanischen
Befestigungen dienen. Montageklebstoffe
sind in folgende markirelevanten
Kategorien eingestuft:

ZUM THEMA
>MONTAGE

oln oin
R et

FiTHa

B
D=

:
r
H

i
g
i

2K-MONTAGESCHAUME

Ponal M 532 - ideal geeignet fir
Stahlzargen und Tirmontage. Die
Verarbeitung erfolgt ohne Werkzeug
[Pistole].

2K-EXPANSIONSKLEBSTOFFE
Ponal Rapido, Rapido XXL, Statik — ideal
geeignet fir die schnelle Montage von
Tirzargen, Treppenstufen, Fensterbdnken
u.s.w., speziell wenn héchste Festigkeiten
verlangt sind.

2K-MULTISPACHTEL

Ponal DUO - ideal geeignet fir die
Reparatur von Bauteilen aus Holz und
Holzwerkstoffen, und zu Kombinations-
verklebungen von Holz mit anderen
Materialien, wie z. B. Metallen,
Kunststoffen, Keramik oder HPL-Platten.
Hervorragend fir das Kleben zweier nicht saugender Fléchen
geeignet z. B Aufdoppeln von HPL Platten oder das
Aufbringen von HPL auf bereits vorhandene Lack- oder
Schichtstoffflachen.

g o RS, URRST  A
Produkt Pattex PL 100 Pattex PL 300 Pattex PL 400 PU Express
Farbe Weiss Weiss, Beige, Transparent Beige
Art der Klebung Starr Elostisch Starr
Innenanwendung Ju Ju Ju
Aufienanwendung Nein Ju Ju
Fiir nicht saugende Fliichen geeignet Nein Jo Ju/saugende Fliiche notwendig
Anfangshaftung Sehr hoch (100 kg/m?) | Hoch Fixieren/Pressen
Endfestigkeit Holz/ Holz Klebungen nach DIN EN 205 | 5-7 N/mm’ 3-4 N/mm’ 9 N/mm’

Offene Zeit 15 Min. 15 Min. 2 Min.
Temperaturbestiindigkeit -20°C-70°C -30°C—80°C, kurzzeitig bis 100°C -30°C—80°C, kurzzeitig bis 100°C
Spaltiiherbriickung Max. 10 mm Max. 20 mm Max. 1 mm

Schwund . 20 % @.2% 0

UV Stabilitiit Sehr gut Sehr gut Miifig
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DISPERSIONS-MONTAGEKLEBER

EXTRA STARKE ANFANGSHAFTUNG [100 KG/M’]
KLEBT HOLZ UND SAUGENDE MATERIALIEN
MIT ALLEN ANDEREN UNTERGRUNDEN

HOHE ENDFESTIGKEIT [6 N/MM’]
LOSEMITTELFREI

* Offene Zeit:
Bis zu 15 Min. korrigierbar

= Montageklebstoff fir saugende Untergriinde * Aushartezeit:

® Sockelleisten aus Holz und PVC Ca. 48 Std. bei 3 mm Strangdicke

= Zierprofile und Deckenrosetten * Pressdruck:

= Wandpaneele und Démmplatten Nach erstem Andriicken ist die Aushartung auch

ohne weiteren Pressdruck méglich.

PRODUKTVORTEILE
BESONDERE HINWEISE

: SGoe&e;lrgt;in:ti}r:f::nslggg::er[e]%% ka/m] * Nicht empfohlen fir andauernd nasse Bereiche.
9 9 J 9/ml = Nicht fir die Montage von Spiegeln geeignet.

kt.ain Abrutschen de§ Mqtericls = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Bis zu 15 Min. korrigierbar Sicherheitsdatenblatt
Spaltiberbriickend [bis zu 10 mm] iehernerisaaientiat.

Uberstreichbar
Geruchsneutral
Frei von Isocyanaten, Siliconen und Lsemitteln

VERBRAUCH

= Ungefahr 11 m bei einer Strangdicke von 6 mm.

VERARBEITUNG

= Materialvorbereitung:
Die Klebeflachen missen passgerecht, fefifrei, tragféhig,
trocken und sauber sein. Mindestens eine Oberflache
muss saugend sein. Bei zwei nicht saugenden
Untergriinden ist Pattex PL 300 zu verwenden.

= Klebstoffaufirag:
Ublicherweise strangférmiger, einseifiger Aufirag
Entfernen frischer Klebstoffreste mit Wasser
Vorsorgliches Fixieren von schweren oder
spannungsreichen Objekten Gber 24 Std.

* Verarbeitungstemperatur: BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
+10 bis +40 °C

PPLIW 12 Kartuschen a 300 ml



MONTAGE

PATTEX
PL 300

FLEXTEC®-MONTAGEKLEBER

oo s Ec l:-lu:
FUR ELASTISCHE, SCHALL- UND SCHWINGUNGS- s cl.g
DAMMENDE VERKLEBUNGEN = \% d‘b/
EE

SEMICS:
cae‘& 0

GLEICHERMASSEN ZUM KLEBEN UND

DICHTEN GEEIGNET

ALLE MATERIALIEN [AUCH METALL UND NATURSTEIN]
HOHE ANFANGSHAFTUNG [50 KG/M?]

SEHR EMISSIONSARM, EMICODE® EC 1 PLUS
[FARBTON WEISS UND BEIGE]

— Ublicherweise strangférmiger, einseitiger Auftrag
= Universeller Dicht- und Montageklebstoff — Flachiger Aufirag mit dem Zahnspachtel
= Verklebt zuverlassig eine extrem breite Materialvielfalt — Entfernen frischer Klebstoffreste mit Aceton
= Zur Montage von Trittschutzblechen - Vorsorgliches Fixieren von schweren oder spannungs-
= Zum Einkleben von Fensterbdnken und Treppenstufen reichen Obijekten Uber 24 Std.
®* Handlgufe auf Stahlgeldnder = Verarbeitungstemperatur:
+5 bis +40 °C
= Offene Zeit:
Bis zu 10 Min. korrigierbar, je nach Luft- und
Umgebungsfeuchte
= Geeignet fir den Innen- und AuBenbereich » Aushdértezeit:
* Gleichermafien zum Kleben und Dichten Der Klebstoff hartet ca. 2 mm pro 24 Std. durch
= Geeignet fir Kombinationsverklebungen, » Pressdruck:
auch nicht saugendy/nicht saugend Aushértung auch ohne Pressdruck maglich

Sofortige Anfangshaftung [50 kg/m?],
kein Abrutschen des Materials

= Elastische Klebefuge, schall- und schwingungsdémmend

= Auch fir nasse Untergrinde geeignet = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
®= Einfache Anwendung auch bei niedrigen Temperaturen Sicherheitsdatenblatt.

= Uberstreichbar

= Kein Schwund

= Geruchsneutral

Frei von Isocyanaten, Siliconen und Lsemitteln
Verkleben von Spiegeln méglich [DIN EN 1036-1]

VERBRAUCH

= Ungefahr 11 m bei einer Strangdicke von 6 mm.
= Ca. 300 g/ m? bei fl('jchigem Auﬂrag Verkleben von Spiegeln [DIN EN 1036-11 Holztreppenstufen mit Natursteineinlegern

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

VERARBEITUNG
= Materialvorberei . PPL3W 12 Kartuschen @ 300 ml [wei}]
\ateria’vorbereitung: o PPL3B 12 Kartuschen a 300 ml [beige]
Die Klebefldchen missen passgerecht, fefifrei, tragféhig PPL3T 12 Kartuschen & 300 m iransparent]

und sauber sein.
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PU EXPRESS
LECT)

EXTREM SCHNELLE AUSHARTUNG - 5T : E
SEHR HOHE ENDFESTIGKEIT e R
ALLE MATERIALIEN o

ARMICE:
i

5
i o A
i Y £ '

WASSERFEST NACH DIN EN 204 D4
FUR DEN INNEN- UND AUSSENBEREICH
SPALTUBERBRUCKUNG 1 MM

SEHR EMISSIONSARM, EMICODE® EC 1 PLUS

Klebstoffauftrag:
Ublicherweise strangférmiger, einseifiger Auftrag
Flachiger Auftrag mit dem Zahnspachtel
Entfernen frischer Klebstoffreste mit Acefon
— Fixieren von schweren oder spannungsreichen
Objekten Gber ca. 1 Std.
= Verarbeitungstemperatur:

Fur alle Verbindungen, bei denen besonders hohe
Anspriiche an die Wasser- und Warmebestandigkeit
gestellt werden

Verklebt zuverlassig eine extrem breite Materialvielfalt
Zur Verbindung von Arbeitsplatten und Montage von

Zierleisten und Paneelen +5 bis +40 °C
= Zum Befestigen von Dibeln in allem Mauerwerk * Offene Zeit:
Ca. 2 Min.
= Aushdartezeit:
Bei strangférmiger Auftragsweise erfahrungsgemaf langer.
= Pressdruck:
= Extrem schneller Montageklebstoff Mit den tblichen Spannwerkzeugen 0,3 -0,7 N/mm?

Geeignet fir den Innen- und AuBBenbereich

Geeignet fir Reparaturverklebungen von unterschiedlichen
Materialien BESONDERE HINWEISE

Fir Verklebungen bei der Montage und auf der Baustelle
Extrem kurze Hautbildungszeit [ca. 2 Min.], = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

kurze Presszeit [HolzHolz ca. 5 Min.] Sicherheitsdatenblatt.
Mit handelsiblicher Kartuschenpistole verarbeitbar

VERBRAUCH
= Ca. 300 g/m? bei flachigem Auftrag

VERARBEITUNG

= Materialvorbereitung:
Die Klebefléchen missen passgerecht, fefifrei, tragféhig
und sauber sein. Es ist darauf zu achten, dass der Klebstoff,
Feuchtigkeit aus dem zu verklebenden Material [mind.
eine saugende Fléche] oder Gber die Fuge [Lufifeuchtigkeif]

aufnehmen .Ifcr?n. Dies ist bIS"ZU einer Fugenbreite von BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
ca. 2 cm moglich. Das Aushérten wird entsprechend
verlangsamt. Anfeuchten mittels eines gut ausgewrungenen, PLACW 12 Kartuschen & 300 ml

fusselfreien Lappen kann bei der Montageverklebung
zweier nicht saugender Flachen versucht werden.
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CONSTRUCT
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PUR-MONTAGEKLEBSTOFF § i
+ BEWAHRTER TISCHLER-PUR-KONSTRUKTIONS- !. E’é

UND MONTAGEKLEBSTOFF FUR DEN EINSATZ IN - 5

WERKSTATT UNI?. MONTAGE & w
+ SCHNELLE AUSHARTUNG — BELASTBAR SCHON

NACH 9 MINUTEN e e

+ ZUM VERKLEBEN UNTERSCHIEDLICHER
MATERIALKOMBINATIONEN

+ SPALTFULLEND

+ SEHR GERINGE NEIGUNG ZUM AUFSCHAUMEN

= Leimauftrag:

Strangférmig, bei fléchigen Verklebungen mit einem
Leimkamm verteilen
Verarbeitungstemperatur:

Nicht unter +5 °C

Offene Zeit:

= Universeller Einsatz fir Konstruktion und Montage
®* Fir punkiformige und flachige Montageverklebung

Max. 5 Min.
* Pressvorgang:
Presszeit bei spannungsfreien Verklebungen von
Holzwerkstoffen: ab 9 Min., bei spannungsreichen
= Schnell belastbar nach 9 Min. Verklebungen oder anderen Materialien langer.
= Zum Verkleben saugender Materialien mit Holz, * Pressdruck:
Kunststoffen, Stein, Metalll, efc. M:it der Hohe des Pressdrucks steigt erfahrungsgemaf’
= Spaltfiillend die Endfestigkeit; 0,3 -0,7 N/mm?.
= Extrem hohe Endfestigkeit
= Festigkeit bereits bei Fiigedruck
= Kein Ablaufen an senkrechten Flichen
= Sehr gut spachtelbar
= Auch geeignet fiir Marmor und Naturstein = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
= Perlweil Sicherheitsdatenblatt.
= Wasserbestandig nach DIN EN 204/D4

Warmestandfestigkeit >8 N/mm? nach DIN EN 14257

VERBRAUCH
= Ca. 200 g/m?

VERARBEITUNG

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
* Materialvorbereitung:
Nur staub- und fetifreie Materialien verkleben, glatte PNC6G 6 Kartuschen a 440 g
Oberfléchen anschleifen
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2K-PUR-MONTAGESCHAUM

+ GEPRUFTE FORMSTABILITAT

+ NACH 30 MINUTEN ENTSPREIZBAR

+ GEEIGNET FUR STAHLZARGENMONTAGE
NACH DIN 18 111-4

+ ERFULLT B2-ANFORDERUNGEN

Bei Stahltirzargen Schaumstrénge flankenparallel in
beide Seitenteile einbringen, so dass nach Expansion

= Befestigung von Tirzargen aus Holz, Kunststoff eine Hinterfillung von mindestens 75% erreicht wird.
und Stahl = Zur Aktivierung Drehfligel am Dosenboden in Pfeilrichtung
®* Hohlraumverfillung [Badewannen, Duschtassen] bis zum Anschlag drehen.
" Montage von Fensterbdnken und Treppenstufen ®* Dose kraftig mit dem Ventil nach unfen schiitteln
[mind. 30 x] damit der Schaum gleichmafig vermischt
wird.
= Sofort mit dem Schéumen beginnen, Ventil muss
stets nach unten zeigen. Austretender Schaum muss
= Sehr hohe, gepriifte Formstabilitat >2% gleichméBig grau gefarbt sein. Bei ungleichméBiger
[i.f.t. Rosenheim] Farbung nochmals schitteln.
= Zugelassen fir Stahlzargenmontage [DIN 18111 T4] = Schaum innerhalb von 4 Min. [20 °C] verarbeiten,
= Optimierte Fugenschallddmmung von 57 dB andernfalls hérfet das Produkt in der Dose aus.
[i.f.t. Rosenheim] = Bei Auflenanwendung muss der Schaumstrang vor
= Schneidbar bereits nach 15 Min. Witterungseinflissen geschitzt werden [z. B. durch
= Entspreizbar schon nach 30 Min. Uberputzen oder Verleisten].

Mechanisch belastbar nach 45 Min.

Verarbeitungszeit nach Aktivierung: 4 Min. [20 °C]
Vertraglich mit Polystyrol-Schaum [z. B. Styropor®) BESONDERE HINWEISE
Bestandig gegen Verrottung, Wéarme, Wasser und

viele Chemikalien = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

VERBRAUCH

= Schaumvolumen: ca. 10 - 12 Liter
= Ausreichend fir bis zu drei Standard-Tirzargen

VERARBEITUNG

= Der Untergrund muss tragféhig, staub- und fefifrei sein

®= Verarbeitungstemperatur min. +10 °C, max. +25 °C

= Zur Tirzargenmontage immer Spreizen verwenden.
Schaum erst akfivieren, wenn vollstandig
ausgespreizt ist.

®= Bei Holztirzargen 6 Schaumpunkte in Hohe der
Scharniere und des Schlosses einbringen.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PN542 12 Dosen a 400 ml



MONTAGE

RAPIDO 1

= RAPIDO XXL
2K-PUR-EXPANSIONSKLEBER o /7 LITER AUSBEUTE
— o =
+ IDEAL FUR DIE TURZARGENMONTAGE g - .f E E
+ STANDFEST BEIM VERARBEITEN T —:__Ei =% =
+ SSHNHDBAR NACH 4 MINUTEN ;é ::: ﬁ
+ TURMONTAGESYSTEM MIT BEDARFSGERECHTER e W

KARTUSCHENAUSWAHL

= Angeschragte Spitze des Mischrohres zur Zarge
hin ausrichten

= Befestigung von Tirzargen = 6 Schaumpunkte in Hohe der Scharniere und des

= Auffillen von Hohlrgumen Schlosses einbringen

[z. B. Ausbriiche im Mauerwerk]
BESONDERE HINWEISE

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
®* Unkomplizierte Verarbeitung beider Kartuschen ohne Sicherheitsdatenblatt.

Zusatzwerkzeug mit PPé Kartuschenpistole

PNR10 mit Standardpistole und Stéf3el zu verarbeiten
Standfest beim Verarbeiten —

keine Montagestreifen notwendig

Hohe Endfestigkeit [8,5 N/cm?]

Schnelle Durchhartung

= Schneidbar nach 4 Min.

Entspreizbar nach 10 Min.

Belastbar nach 20 Min.

Formstabil < 2 %

= Treibgasfrei

= Unkomplizierte Entsorgung [Hausmill]

PRODUKTVORTEILE

Ponal Rapido KE830 ist standfest und Mit der 2K-Kartuschenpistole PP6 zu verwenden
tropft nicht. [PNR10 auch mit Standardpistole und StoBel].

VERBRAUCH

® Schaumausbeute ca. 3 Liter bei PNR10, 7 Liter bei PNR30
®* Eine Kartusche PNR10 pro Standard-Tirzarge [14,5 cm]

VERARBEITUNG
* Verarbeitungstemperatur soll zwischen Ponal Rapido KEB30 ist scheidbar nach Der fiir das Handwerk entwickelte Ponal Rapido
+10 °C und +30 °C |iegen ca. 4 Minuten. KE830 bendtigt keine Montagestreifen wie bei

treibgaslosen PUR-Schiumen sonst iblich.

Untergrund muss tragfdhig, feftfrei, frocken und sauber sein
Porenbeton und Gips grundieren

Zarge ausrichten und ausspreizen

Schraubverschluss entfernen und Mischrohr aufschrauben BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
Zur Verarbeitung mit PP6 Kartuschenpistole —

bei Verarbeitung von PNR10 mit Standardpistole
beiliegenden Adapter verwenden

PNRTO 10 Kartuschen a 165 g
PNR30 6 Kartuschen d 330 g
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STATIK

2K-PUR-EXPANSIONSKLEBER

+ IDEAl_fﬁR TREPPENSTUFENMONTAGE
+ VERZOGERTE STARTREAKTION [2 MINUTEN]
+ VERWENDBAR MIT STANDARD-PISTOLEN

* Montage von Treppenstufen, Podesten,
Fensterbdinken und Turschwellen etc.

PRODUKTVORTEILE

= Unkomplizierte Verarbeitung mit Standard-Kartuschen-
pistole und StoBel oder PP6 Kartuschenpistole

Einfach und sicher in der Anwendung

Verzégerte Startreaktion von 2 Min.

Minimierter Schdumungsdruck

Schnelle Durchhartung

Schneidbar nach 8 Min.

Belastbar nach 20 Min.

Formstabil <2 %

Sehr hohe Zugscherfestigkeit [15 N/cm?]

VERBRAUCH

= Schaumausbeute ca. 2 Liter

®* Eine Kartusche pro Standardireppenstufe
[B80 x T27 cm]

VERARBEITUNG

= Untergrund muss tragféhig, fefifrei, frocken und
sauber sein

= Umgebungstemperatur zwischen +5 °C und +30 °C
[optimal +15 °C und +25 °C]

= Spitze mit scharfem Messer abschneiden und

Mischer aufschrauben

Stufen zuvor ggf. mit Unterlegmaterial ausgleichen

Stufe kann dann zum einfacheren Schaumaufirag

abgenommen werden

AnschlieBend gesamte Schaummenge aufteilen

auf drei Stréinge [auBen-mitte-auBen] und in

Laufrichtung auf den Untergrund ausbringen

= Stufe wieder einlegen und mit mindestens
2 Gewichten a 15 kg belasten.

BESONDERE HINWEISE

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

Ponal Statik: Kein Schrauben — Kein Bohren!
Klebt auf mineralischen Untergriinden.

Nach 8 Min. kénnen die Gewichte entfernt
werden. Belasthar nach ca. 20 Min.

Klebefliichen expandieren mit ca. 90-120 Sek.
Verzogerung. Korrigierbar innerhalb von

90-120 Sek.
BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
PNA 10 10 Kartuschen a 165 g



2K-PUR-MULTISPACHTEL

ZUM KLEBEN UND SPACHTELN

BEARBEITBAR WIE HOLZ [HARTELASTISCH]

FREI MODELLIERBAR

AUCH FUR DEN AUSSENBEREICH [DIN EN 204 ,/D4]

®* Fir die Reparatur von Bauteilen aus Holz und
Holzwerkstoffen, bei denen Substanzverluste
auszugleichen sind.

® Zur Kombinationsverklebung von Holz mit anderen
Materialien wie z. B. Metallen, Kunststoffen,
Keramik oder HPL-Platten.

= Empfohlen vom i.f.t. Rosenheim fir die
Sanierung von Briistungsfugen.

PRODUKTVORTEILE

®* CleichermaBen zum Kleben und Spachteln geeignet

= Bearbeitbar wie Holz

Frei modellierbar

Kein Tropfen oder Ablaufen

Verklebt eine Vielzahl verschiedenster Materialien

Klebfrei nach 90 Min.

Schleifbar nach 4 Std.

Pressdruck nicht zwingend notwendig

Substanzersetzend und spaltiberbriickend

Einfarbbar mit speziellen Pigmenten [z. B. Mixol]
Uberstreichbar mit géngigen Farbsystemen

Auch fir den AuBenbereich geeignet

[bei Endbehandlung der Oberflche]

Erfillt die DIN EN 204/D4

In ausgehartetem Zustand nimmt Ponal Duo keine kapillare
Feuchtigkeit auf [Reparatur von Fenstern und Wintergérten]

VERBRAUCH

®* Bei Reparatur-/Spachtelarbeiten beliebig
®= Bei Verklebungen 150 — 250 g/m?

VERARBEITUNG

= Nur staub-, fettfreie und trockene Materialien verkleben
bzw. ausspachteln.

MONTAGE

* Bei Holzverleimungen sollte die Holzfeuchte
zwischen 8% und 12% liegen.

= Bei Mefallen, insbesondere bei Blei und Aluminium sind
die vorhandenen Oxidschichten unmittelbar vor der
Verklebung zu entfernen [schleifen und mit einem entfeften-
den Lésemittel, z. B. Aceton, abwaschen].

= Exofische Holzer wie z. B. Teak mit Acefon abwaschen.

®* Empfohlene Verarbeitungstemperatur 20 °C bis 25 °C.

= Offene Zeit:

Bis zu 15 Minuten korrigierbar bei 25 °C

Aushdérte- und Presszeit:

Bei Reparatur- und Spachtelarbeiten: ca. 4 Std. bei 23 °C.

Danach kann Ponal Duo 2K-Multispachtel mit allen

spanenden Techniken weiter bearbeitet werden.

Bei Verklebungen: ca. 3 Std., bei 23 °C, bei spannungs-

reichen Teilen erfahrungsgemaf Iéinger.

Pressdruck:

Aushdrtung auch ohne Pressdruck méglich

BESONDERE HINWEISE

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

Topan®-Klebearheiten Ausgebrochene Topfhiinder
BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
PND6 6 Faltschachteln a 315 g




7 PONAL

DUO

ANWENDUNGEN

9 PUNKTE ZUR INSTANDSETZUNG VON
HOLZFENSTERN

1. Die Ursache des Substanzverlustes ist zu erkennen und im
Anschluss an die Sanierung zu beseitigen: z. B. mangel-
hafte oder falsche Abdichtung der Fassadenkonstruktion
oder undichte Fugen.

2. Sanierungen an Hélzern, welche konstruktive [statische]
Aufgaben Gbernehmen sind im Vorfeld kritisch zu
betrachten und gegebenenfalls vom Statiker und/oder
Ingenieur zu priifen.

3. Verwittertes, zu weiches und geschddigtes Holz ist bis auf
das gesunde Holz zu entfernen.

4. Die Holzfeuchte prifen [maximal 15 %).

5. Die zu reparierenden Stellen missen frei von Fett, Staub,
hochstehenden Fasern und anderen trennenden
Substanzen sein.

6. GrofBere Fehlstellen kénnen durch das Einkleben und
Einspachteln geeigneter Passstiicke ersetzt werden.

7. Fehlerhafte Farbanstriche sind bis auf das gesunde Holz
zu enffernen und dann erst neu zu beschichten.

8. Deckende Farbbeschichtungen kénnen aufgebracht
werden. Den Aufbau des Farbanstriches bitte mit dem
Hersteller abkldren.

9. Vor der Verwendung die Eignung der Spachtelmasse
fur die jeweilige Anwendung und den speziellen
Einsatzzweck klaren und die Technischen Merkbldtter
des Herstellers beachten.

MONTAGE

TYPISCHE ANWENDUNG - REPARATUR UND
SANIERUNG VON HOLZELEMENTEN

Anpassen und Einkleben mit Ponal DUO von
Passstiick zum Substanzausgleich

A

o ,‘i

4

Abschleifen der iiberstehenden Spachtelmasse
und Anschleifen der Fliche vor Neubeschichtung

Ausspachteln mit Ponal Duo

Neubeschichtung — erster Anstrich — Endanstrich

Grundierung

ZAHLREICHE EIGENSCHAFTEN VON PONAL DUO...

Uberstreichbar mit giingigen Lacken und
Farbsystemen

Gleichermassen zum Kleben und Spachteln

Hoch elasfisch

Bearbeithar mit allen spangebenden Techniken:
Hobeln, Siigen, Friisen, Schleifen, Bohren!



ZUM THEMA .

>SCHMELZ = =
KLEBSTOFFE ="

Fur das maschinelle Anbringen von Kanten

an Plattenmaterial werden Schmelzklebstoffe
verwendet. Sie werden als Granulat oder Patrone
geliefert, die Verwendung des einen oder anderen
Klebstoffes richtet sich nach der Maschine in der
der Klebstoff verarbeitet werden soll. Granulate
for Maschinentypen mit Schmelzbecken und
Patronen fir die Verwendung in Schachtsystemen.

Beim Schmelzklebstoff wird das thermoplastische Verhalten
des Klebstoffes zur Verarbeitung genutzt. Beim Erhitzen
schmilzt der Klebstoff und wird dann in flissigem Zustand
aufgetragen. Direkt nach dem Abkihlen ist die Endfestigkeit
der Klebung erreicht. Schmelzklebstoffe benétigen also
keine Trocknung oder Abliftung, das Vermischen mehrerer
Komponenten entfdllt hier auch. Dazu bezeichnen sich
diese Klebstoffe durch ihre Elastizitdt, gute Adhdsion und
Farbstabilitit. Schmelzklebstoffe gibt es auf unterschiedlicher
chemischer Basis: die gebrduchlichsten sind EVA-Schmelz-
klebstoffe unterschiedlicher Auspragung [gefiillt/farbig -
ungefillt/transparent] sowie Polyurethane. Die verbreitesten
Klebstoffe hierbei sind die EVA-Schmelzklebstoffe [basierend
auf EthylenVinylAcetat]. Sie biefen einen guten Kompromiss
zwischen Arbeitsaufwand und Klebeergebnis hinsichtlich
Wasser-, Wérme- und Endfestigkeit.

[ e
||I il

Ep

r .4

DIE 11 GEBOTE ZUR VERARBEITUNG VON
SCHMELZKLEBERN

1. Schmelzklebstoff trocken lagern und vor direkter
Sonneneinstrahlung schitzen.

2. Verarbeitungstemperatur des Schmelzklebstoffes richtig
einstellen [gemessen an der Walze, soll mit der im
Datenblatt empfohlenen Temperatur Ubereinstimmen].

3. Anpressdruck der Druckrollen richtig einstellen [bei der
grof3en Andruckrolle ca. 2 bar und der kleinen
ca. 4 bar fir gerade Kantenverklebung].

4. Hub der Druckelemente an der Maschine exakt
einstellen [bei Dinnkanten ca. 0,1 mm,
bei Dickkanten ca. 0,1 - 0,2 mm].

5. Klebstoffaufragsmengen richtig dosieren (Spanplatten:
Mittelschicht sollte weitgehend ausgefiillt sein. Bei MDF
im Vergleich zu Spanplatte Aufirag reduzieren).

6. Werkstiick und Raumtemperatur sollte mindestens 18 °C
betragen, sonst ist die > Offene Zeit des Klebstoffes
zu kurz und dadurch kénnen sich Fehlverleimungen
ergeben.

7. Zugluft im Bereich des Verleimteils vermeiden [fuhrt sonst
zu Abkihlungen und somit zu Fehlverklebungen].

8. Holzfeuchtigkeit mglichst 8 —10 % [zu hohe
Materialfeuchtigkeit fuhrt sonst zu Fehlverleimung].

9. Staub vermeiden. Kantenbénder bis zur Verarbeitung im
Plastikbeutel aufbewahren und erst bei Bedarf entnehmen.

Massivholzleisten nur Hobeln oder Ségen.

10. Beim Zuschnitt der Platten auf exakten 90°-Winkel an
der Kante achten.

11. Kunststoffkanten miissen geprimert sein.




7 PONAL

PROMELT Fl

KS217

EVA-SCHMELZKLEBER

+ UNIVERSELL EINSETZBARER SCHMELZKLEBER
+ SEHR GUTE BENETZUNG

+ ERGIBT DICHTE FUGEN

+ GUT GEEIGNET FUR MEHRFACHES AUFHEIZEN

* Fir HolzHer®Kantenanleimmaschinen ab 10 m/Min.
Vorschub [HKP25]

= Fijr Kantenleimmaschinen ab 12 m/Min.
Vorschub [KS217]

= Fir alle géingigen Kanten [PVC, ABS, HPL, Furnier,
Massivholz]

PRODUKTVORTEILE

= Universell einsetzbarer Schmelzkleber

= Sehr gute Benetzung

= Ergibt dichte Fugen

= Gut geeignet fir mehrfaches Aufheizen

® Viele Materialien mit gleicher Maschineneinstellung
verarbeitbar

= Schnell aufschmelzend in 2 — 4 Min. [HKP25]

= Temperaturstabil

= Keine Verfarbung, keine Verkokung

= Uberfurnierbar

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Kanten- und Tragermaterial gleich konditionieren
[Material- und Raumtemperatur mind. 18 °C].
Nur gerade, keine geschisselten Kanten verwenden.
= Verarbeitungstemperatur:
HKP25:  In der Auftragsdise 200 - 220 °C
KS217:  Im Schmelzbehdlter 180 - 200 °C
In der Aufiragswalze 190 — 200 °C
* Warmestandfestigkeit:
Ca. 90 °C, Prisfung mit 0,6 mm Eichefurnier nach
Henkel-Prifmethode im aufsteigenden Wérmetest.

SCHMELZKLEBSTOFFE

L
i

i

1

I
_r

]
Ll

PROMELT
EHKP25
I

* Pressvorgang:
Der Anpressdruck muss so sfark sein, dass die
heifen Klebstoffraupen angedriickt werden und ein
gleichméaBiger Film entsteht.

BESONDERE HINWEISE

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblatt.

DARREICHUNGSFORM

= KS217: Granulat
= HKP25: Patronensystem

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PPATN [natur] 1 Karton a 15 kg [45 Patronen]

PPATW [weiss] 1 Karton d 15 kg [45 Patronen]
PFITN  [natur] 1 Sack d 25 kg
PFITW [weiss] 1 Sack d 25 kg



SCHMELZKLEBSTOFFE

PROMELT TOP . ==
KS351 LF

EVA-SCHMELZKLEBER Ea

+ ERGIBT DICHTE, PRAKTISCH NICHT

SICHTBARE FUGEN
+ IDEAL GEEIGNET FUR ABS-KANTEN
+ HOHE ERGIEBIGKEIT L —
= Fir Kantenanleimmaschinen ab 15 m/Min. Vorschub = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
= Fir den hochwertigen Mébel- und Ladenbau Sicherheitsdatenblat.
= Geeignet fir Bearbeitungszentren [BAZ] mit
Direktauftrag

= Speziell fir ABS-, PVC-, HPL-Kanten

PRODUKTVORTEILE

®= Fillstofffreie Rezeptur

= Ergibt dichte, praktisch nicht sichtbare Fugen
® |deal geeignet fir ABSKanten

* Hohe Ergiebigkeit

= Sehr gute Benefzung

VERARBEITUNG

* Materialvorbereitung:
Kanten- und Tragermaterial gleich konditionieren
[Material- und Raumfemperatur mind. 18 °C].
Nur gerade, keine geschisselten Kanten verwenden.
* Verarbeitungstemperatur:
Im Schmelzbehdlter: 180 — 200 °C.
An der Aufiragswalze: 190 — 200 °C.
* Warmestandfestigkeit:
Ca. 90 °C, Prisfung mit 0,6 mm Eichefurnier nach
Henkel-Prifmethode im aufsteigenden Wérmetest.
* Pressvorgang:
Der Anpressdruck muss so stark sein, dass die
heiflen Klebstoffraupen verdriickt werden und
ein gleichmafiger Film entsteht.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PTOPT [transparent] 1 Sack a 25 kg



9 ZUM THEMA
>HOLZ
PARKETT

Holz und Holzwerkstoffe liegen voll im Trend. Immer mehr P ZUM EINFACHEN UND SICHEREN
Eigenheime und Wohnungen werden durch Parkett und i VERLEGEN VON PARKETT

dhnliche Bodenbeldge wie z.B. Dielenbdden oder Laminate EMPFEHLEN WIR DAS

verschdnert. Schreiner werden héufig mit dem Verlegen von PRAKTISCHE PONAL VERLEGE-SET.

1
Parkettboden beaufiragt, da Bauherren gerne den gesamten T i
Innenausbau aus einer Hand haben wollen. Sowohl in - Schlagholz aus Hartholz
Neubau als auch bei Renovierungen und in unterschiedlich il !l = Stabiles Zugeisen
groBBen Objekten — von Zimmer bis zum Haus — sind Tischler L = 30 Distanzkeile
hier tatig. Parkettbden kénnen schwimmend verlegt oder SN | * 1 Spachtel
vollflachig verklebt werden. Rund um die Verlegung von .
Parkeftbdden entsteht eine Reihe von weiteren Tétigkeiten, &
wie z. B. das Anbringen von FuBleisten und Ubergangsprofilen ]

oder auch das Versiegeln von Anschluss- und Dehnungsfugen
[an Heizungsrohren Sten und Tiribergdngen.

Ponal bietet fir alle diese Anwendungen die
komplette, I6sungsmittelfreie Produktpalette, die
auf einer breiten Auswahl an Boden-Materialien
aus Holz und Holzwerkstoffen ideal abgestimmt ist.

-1 R =10
RT3, 45
BT AT

Detaillierte Informationen zum Verlegen von Parkett erhalten Sie im
“Ponal Profi-Ratgeber Parketverlegung”.

e

‘ DIE SCHWIMMENDE DIE VOLLFLACHIGE % ABDICHTEN

- s VERLEGUNG \ VERKLEBUNG VON FUGEN
| ] o
= Laminat aller Art = Mosaik-Fertigparkett = Offene Randfugen
= Ferfigparkett = Stab-Ferfigparkett = Heizungsrohre
DAS MATERIAL = Schiffshodenparkett [Herstellungsempfehlung beachten]
= Landhaus-Dielen
= (SB-Platten
Verleimung der Bodenelemente untereinan- | Feste Verhindung mit dem Untergrund. Zum Abdichten und Filllen aller Parkett
der in Nut & Feder. keine feste Verbindung | Keine Verhindung der Bodenelemente und Laminat-Parkettfugen, die nicht durch
DIE VERLEGEART mit dem Untergrund [schwimmend]. untereinander. FuBleisten abgedeckt werden kénnen, wie
z. B. an Heizungsrohren oder Ubergéingen in
Nebenriiume.



+ KEIN SCHWUND

+ KEINE HOLZVERFARBUNG

+ KEIN AUFQUELLEN DES HOLZES
+ WASSER- UND SILICONFREI

+ SCHLEIFBAR

+ ELASTISCH

= Abdichtung und Fiillung von Anschluss- und Dehnungs-
fugen nach der Verlegung von Parkettbéden, Laminat-
bdden und OSB-Platten

= Fillung von Fugen an Sockelleisten

®* Verfugung von Holztreppen

PRODUKTVORTEILE

Lesemittelfrei

Wasserfrei, daher kein Verziehen der Bodenelemente
Hochelastisch, auch fir Dehnungsfugen geeignet,
Dauerdehnbarkeit 15%

Schleifbar

Siliconfrei, daher mit Parkettlack iiberstreichbar

= Verfarbungsfrei

Reinigungs- und pflegemittelresistent

Verhindert das Eindringen von Staub, Wasser und Insekten

VERBRAUCH

= Reicht fir ca. 7,8 m Fugenldnge
[bei 6 mm x 6 mm Fugenquerschniti]

VERARBEITUNG

®* Fugenrdnder ggf. mit Metylan MalerKrepp Perfekt
abdecken. Kartusche oberhalb des Gewindes abschneiden.
Dise aufschrauben und entsprechend der Fugenbreite
abschneiden. Material mit Kartuschenpistole einbringen
und sofort mit Pril-Wasser glétten. Metylan MalerKrepp
Perfekt danach sofort enffernen. Durchtrocknungszeitraum
des Fugenfiillers ca. 24 Std. Bei Temperaturen unter
+10 °C verlangert sich dieser Zeitraum.

HOLZPARKETT

= Verarbeitungstemperatur: +5 °C bis +40 °C

* Kohl und trocken lagern

= Reinigung: Frischer, noch nicht abgebundener Fugenfiller
kann mit Spiritus oder Waschbenzin entfernt werden.
Getrocknetes Material kann nur mechanisch entfernt werden

= Kontakt mit Haut und Augen vermeiden

= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
Sicherheitsdatenblat.

DIE VORTEILE DER
FLEXTEC®-TECHNOLOGIE
GEGENUBER HERKOMMLICHEN
PARKETT-ACRYLATEN:

* Kein Schwund - Fugen
bleiben glatt. Bis zu 30%
bei Parket-Acryl

= Kein Verfarben
durch Feuchtigkeit im
Holz/Fertigparkett

= Keine Risse in Anschluss-
oder Dehnungsfugen

* Keine Problerpe beim
Schleifen und Uberstreichen

* Keine Schmutzeinlagerung

== |
Herkémmliche Henkel
Silicone Flextec®-Technologie
BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
PN4RF 6 Kartuschen a 280 ml [eiche]
PN5RF 6 Kartuschen a 280 ml [ahorn/hirke]
PN6RF 6 Kartuschen 280 ml [buche]
PNSRF 6 Kartuschen a 280 ml [nusshaum] [
PN1OF 6 Kartuschen a 280 ml [kirsche] [
PN1TF 6 Kartuschen a 280 ml [palisander/wenge] NI

PN12F 6 Kartuschen & 280 ml [riuchereiche] I




HOLZPARKETT

5 PONAL e

PARKETT FLACHENKLEBER

g

+ DAMPFT DEN RAUMSCHALL UM 50% e 2

+ SCHUTZT DEN UNTERGRUND VOR SCHUBSPAN- Flachenileber
NUNGEN DURCH HOCHFLEXIBLE KLEBEVERBINDUNG | —r—

+ BESONDERS LEICHT ZU VERARBEITEN O e e

+ WASSERFREI, DAHER KEIN VERZIEHEN : 8 == = ’-
DER BODENELEMENTE —"

Keramische Fliesen, Terrazzobdden und
Gussasphaltestrichte:

Grundreinigen und mit einer geeigneten selbsiverlaufenden
Bodenausgleichsmasse [z. B. Ceresit Bodenausgleich
0-20 mm] in einer Mindeststarke von 2 mm vollflachig
spachteln.

= Alte Nutzbelcge missen entfernt werden.

Weitere Informationen finden Sie in unserer Broschiire
,Ponal ProfiRatgeber Parketiverlegung”.

* Gebrauchsanweisung:

Klebstoff mit Zahnspachtel gleichmaBig auf den Unter-

Sehr emissionsarmer, einkomponentiger Spezialklebstoff
auf innovativer Henkel Flextec®PolymerBasis fir alle
Parkettarten und Holzdielen. Die elastische Klebung baut
Schubkréfte ab und vermindert dadurch nachhaltig die
Entstehung von Spannungen. Hervorragend geeignet fir
FuBBbodenheizungen. Nicht geeignet zum Kleben von
Holzpflaster und Laminat.

grund auftragen. Nur so viel Klebstoff vorlegen, wie
innerhalb der offenen Zeit von 30—45 Min. mit Parkett

= Démpft den Trittschall und reduziert den Raumschall um belegt werden kann. Auf gute Benetzung der Parkettriick-
mindestens 50% [entspricht min. 12 dB] seite achten. Kantenverleimung vermeiden. Wichtig:

" |n den meisten Fallen keine Grundierung nétig Frische Klebstoffflecken sofort mit Alkohol [Spiritus]

®= Besonders leicht zu verarbeiten entfernen. Wandabstand von mind. 10 mm einhalten.

= Schijtzt den Untergrund vor Schubspannungen durch Abstandskeile nach der Verlegung aus der Randfuge
hochflexible Klebeverbindung entfernen. Parkettflachen wahrend der Verlegung und

* Wasserfrei, daher kein Verziehen der Bodenelemente in den ersten 24 Std. nach der Klebung méglichst nicht

= L&semittelfrei, gesundheitlich unbedenklich begehen. Schleifarbeiten und Oberfléchenbehandlung

®= lange Offene Zeit: 30 bis 45 Minuten frihestens nach 24 Std., auf dichten Untergriinden nach

48 Std. durchfishren. Beachten Sie bitte die Verlegehin-
weise der Parketthersteller.

= Ausreichend fir ca. 9 m?
= Vermeiden Sie das Eindringen von Klebstoff in die
NutFeder-Verbindungen der Parkettelemente. Dies kann zu
* Untergrundvorbehandlung: Wechselwirkungen mit einer nachfolgenden Versiegelung
Alle Untergriinde miissen eben, sauber, rissfrei, fest, fihren.
trocken, trennmittelfrei und belegreif sein. = Eventuell vorhandene Klebstofthaut entfernen, nicht unterrihren
* Neue und/oder unbehandelte Untergriinde: = Kihl und trocken lagern
Durch grindliches Anschleifen und Absaugen von Staub = Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das
und Trennschichten befreien. Calciumsulfatestriche Sicherheitsdatenblat.
[Anhydritestriche] griindlich anschleifen [16er Korn].
Die Klebung erfolgt auf diesen Untergrinden ohne
Grundierung.
= Alte Anstriche: BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG
Durch griindliches Anschleifen und Absaugen von Staub
und Trennschichten befreien. Die Klebung erfolgt ohne PN3FK 1 Eimer d 8 kg

Grundierung



HOLZPARKETT

y ™

[ - ]
Fugesi-Lekm
| St |
+ LANGFRISTIGER AUFQUELLSCHUTZ ﬁ
IM FUGENBEREICH )
+ GROSSERE FLACHENSTABILITAT oo

+ HOHERE LANGLEBIGKEIT DES HOLZBODENS

li—
BESONDERE HINWEISE

= Zur NutFeder-Verleimung von: = Um ein optimales Verlegeergebnis zu erzielen, bitte
— Fertigparkett, Laminatbdden immer die Verlege- bzw. Verarbeitungsvorschrift des
— Parkett- und Laminatklicksystemen Belagherstellers beachten.
— Verlegeplatten, OSB-Platten = Nicht unter +6 °C verarbeiten.

= Kihl und frostfrei lagern.
= Bitte beachten Sie unser Technisches Merkblatt und das

PRODUKTVORTEILE Sicherheitsdatenblatt.

= Langfristiger Aufquellschutz im Fugenbereich
[besonders wichtig in Kiichen]

Hohe Endfestigkeit

Hahere Langlebigkeit des Holzboden-Verbundes
Transparente Leimfuge

Wasserfest nach DIN EN 204/D3

VERBRAUCH

* Ca. 9-12 g pro Ifm Fuge
= Reichweite: bis ca. 25 m?, je nach Elementgréfie

VERARBEITUNG

= Spitze aufschneiden und Ponal Fugenleim gleichmaBig
strangférmig nach Angaben des Belagherstellers
auftragen. Bodenelemente in Nut und Feder zusammen-
schieben oder -klicken.

= Ausgetretenen Leim nach ca. 5 Min. am besten mit
einem Kunststoff-Spachtel entfernen und anschlieBend mit
einem sauberen, feuchten Lappen nachwischen.

®* Flasche nach Gebrauch sofort verschlieBen.

BESTELL-NR. ART DER VERPACKUNG

PN12P 12 Fluschen a 1 kg



9 PATTEX

FUGE

PATTEX
SCHIMMELBLOCKER
AKTIV SILIKON

y .

4

PATTEX
DUSCHE & BAD
SANITAR SILIKON

4 ‘ .
PATTEX

HAUS & BAU
SILIKON
y. g‘.

PATTEX
FENSTER & GLAS
SPEZIAL SILIKON

@

PATTEX
GLASKLAR
SPEZIAL SILIKON

y

NDICHTMASSEN

Fur Anschluss, Dehnungs- und Eckfugen
im Sanitarbereich

= Aktiv-Silikon mit 3fach Schimmel-Schutz,

berprift und bestatigt vom Fresenius
Institut

* 5 Jahre Garantie auf die Schimmel-
Schutzfunktion des Produktes

®* Innen- und AuBenanwendungen

* Neutral vernetzend

= Sichere Haftung ohne Voranstrich
(Primer)

Fir Dehungs- und Anschlussfugen im
Sanitérbereich

®* Neutralvernetzend

Ideal fir Acrylwannen oder Duschen
Elastisch und abriebfest
Profi-Qualitcit

UV- und dlterungsbestandig
Pilzhemmend ausgestattet

Fir extrem stark belastete Anschluss-
und Dehnungsfugen im Wand- und
Bodenbereich

= Neutralvernetzend

= Geruchsneutral

= Elastisch und abriebfest

" Pilzhemmend ausgestattet

® UV- und alterungsbestindig

Fir Glasversiegelungen von Holz und
Aluminiumfenstern sowie zum Abdichten
von Fenstern und Tiren im Falzbereich

= Saververnetzend

Ohne Fungizide

UV- und alterungsbestandig

Elastisch

Abriebfest

Fir unafuféllige Abdichtungen und
Verklebungen im Glas- und
Schaufensterbau

* Hochtransparentes Spezial Silikon
Sauervernetzend

Lichtecht und UV-bestcindig
Alterungs- und witterungsbestdndig
Elastisch und abriebfest

BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFSBW [weifl] 12 Kartuschen a 300 ml
PFSBS [silbergrau] 6 Kartuschen a 300 ml
PFSBM [manhatten] 6 Kartuschen a 300 ml
PFSBG [dunkelgrau] 6 Kartuschen a 300 ml
PFSBB [heige] 6 Kartuschen a 300 ml
BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFDBT [transparent] | 12 Kartuschen a 300 ml
PFDBW [weiss] 12 Kartuschen a 300 ml
PFDBS [silbergrau] 6 Kartuschen a 300 ml
PFDBM [manhatten] 6 Kartuschen a 300 ml
PFDBG [dunkelgrau] 6 Kartuschen a 300 ml
BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFHBT [iransparent] | 12 Kartuschen 300 ml
PFHBW [weiss] 12 Kartuschen a 300 ml
PFHBG [grau] 6 Kartuschen a 300 ml
PFHBB [dunkelbraun] | 6 Kartuschen a 300 ml
PFHBS [schwarz] 6 Kartuschen a 300 ml
BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFGFT [iransparent] | 12 Kartuschen 300 ml
PFGFB [dunkelbraun] | 6 Kartuschen a 300 ml
BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFGST [transparent] 6 Kartuschen d 300 ml



VERPACKUNG n

PATTEX
NATURSTEIN

PATTEX
KUCHE
SILIKON

PATTEX
OFEN & KAMIN
SPEZIAL SILIKON

PATTEX
PUTZ & FASSADE
ACRYLAT

PATTEX
WAND & DECKE
ACRYLAT

PATTEX

SPEZIAL SILIKON

Fir Dehnungs- und Anschlussfugen zwi-

schen Bauteilen aus Mauerwerk, Beton
und Fliesenbelagen

= Speziell fir Naturstein-Abdichtungen
Neutralvernetzend

Keine Fugenrandverfarbungen

Kein Verfetten von Natursteinen
Pilzhemmend ausgestattet

UV- und alterungsbestandig
Elastisch und abriebfest
Geruchsneutral

Fir Anschluss-, Dehnungs- und Eckfugen
im Kichenbereich

= Ohne Fungizide

UV- und alferungsbesténdig

Elastisch und abriebfest
Saververnetzend

Nicht Gberstreichbar
Lebensmittelkontakt geeignet

Fir Abdichtungen an Ofen und Kamin

= Sauervernetzend

= Kleb- und Dichtmittel fir den
Hochtemperaturbereich

* UV-und alterungsbestandig

= Elastisch und abriebfest

Zum VerschlieBen von Mauerwerks-,
Fassaden- und Putzrissen im Innen- und
AuBenbereich

= Putzdhnlich im Aussehen
UV-bestandig

Elasto-plastisch

Uberstreichbar

Universell anstrichvertréiglich

Fir gering belastete Anschlussfugen im
Innen- und AuBenbereich

= UV-bestandig

Hoher Weif3grad (weiBes Acrylat)
Elasto-plastisch

Universell anstrichvertraglich
Geruchsneutral

Zum Entfernen von frischen und ausge-

FUGENDICHTMASSEN

BESTELL-NR.

PENST [transparent] | 12 Kartuschen @ 300 ml
PENSS [silbergrau] 6 Kartuschen d 300 ml
PFNSA [anthrazit] 6 Kartuschen a 300 ml
BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFKST [transparent] | 12 Kartuschen a 300 ml
BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFOFR [rot] 6 Kartuschen a 300 ml

BESTELL-NR. VERPACKUNG

PFFAA [aliweif] 12 Kartuschen a 300 ml

BESTELL-NR. VERPACKUNG
PFWAW [weif] 12 Kartuschen d 300 ml
PFWAG [grau] 6 Kartuschen a 300 ml

BESTELL-NR. VERPACKUNG

harteten Silikonresten bis 2 mm Starke

= Keine Beschadigung des Untergrundes

= Standfest

= Fir viele bautblichen Untergrinde wie
Fliesen, Glas, elox. Aluminium, PVC
und Acrylwannen

SILIKONENTFERNER

PFWSE 6 Tuben d 80 ml




n PATTEX PONAL SPEZIALITATEN

PATTEX
POWER PU SCHAUM

NEU! FREI VERKAUFLICHE QUALITAT! \

PATTEX
SEKUNDENKLEBER
CLASSIC FLUSSIG

PATTEX
SEKUNDEN
ALLESKLEBER
ULTRA GEL

PATTEX
SEKUNDENKLEBER
MATIC FLUSSIG

PATTEX
POWERKLEBER
KRAFT-MIX
EXTREM SCHNELL

MDI-reduzierter [<1% MDI-Anteil],

weisser PU Schaum:

®* Hervorragende Ausbeute [ca. 22 Liter]

= Rein weisse Schaumqualitct

®* Hohe Formstabilitét: kein Schrumpfen oder
Nachdriicken

= Deutlich hdhere UV-Stabilitéit als
herkdmmliche PU-Schéume

= Efilllt alle Schallschutzklassen < 60 dB und
Brandschutzklasse B2

Cyanacrylatklebstoff in einer
Stand-Tube mit Dosiermulden:
= Tropfenweise dosierbar

= FlieBt auch in kleinste Spalten

= |3semittelfrei

Cyanacrylatklebstoff in Gel-Form fir
extra starke und flexible Klebungen:
" Exira stark und flexibel

FlieBt und tropft nicht

StoB3- und Wasserresistent

Klares farbloses Gel

Ideal fir bruchsichere Verklebungen von

fast allen flexiblen und porésen Materialien,

z.B. Gummi, Keramik, Holz, Pappe

Cyanacrylatklebstoff in einem
stof3sicheren Dosierspender:

* Punkigenau und exakt dosierbar

® FlieBt auch in kleinste Spalten

= |3semittelfrei

Zwei-Komponenten Epoxydharz fiir
besonders schnelle und anspruchsvolle
Klebungen:
= Schnell hartend
®* Glasklar und spilbestandig
" Besonders geeignet fir Glas,
Porzellan, Keramik, Edelstein
* Spilbestandig

PU50 12 Dosen a 500 ml
PUS50 12 Dosen a 500 ml
[Pistolenschaum]

BESTELL-NR. | VERPACKUNG

PSK1C 12 Tuben i 3 g
PSK3C 12 Tuben a 10 g

PSG2( 12 Tuben d 3 g

PST2( 6 Dosierspender
a3g

BESTELL-NR. | VERPACKUNG

PK6ST 6 Schachteln
a2x 1 ml



PATTEX
POWERKLEBER
STABILIT EXPRESS

PATTEX
POWERKNETE
REPAIR EXPRESS

PATTEX
100 %
REPAIR GEL

PATTEX
POWER TAPE
SILBER

PATTEX
100 % MULTI-
POWER-KLEBER

PONAL
FIX & FEST
HOLZLEIM

MernIR]
FEF‘_HFS.';EF

T e

Zwei-Komponenten Acrylatklebstoff fir
schnelle und spalifilllende Klebungen:
* 10 Min. verarbeitbar

®* Hohe Endfestigkeit

®» Gleicht Materialunebenheiten aus

Zwei-Komponenten Knetmasse fur
viele Sofortreparaturen in Haushalt,
Werkstatt und Garten:

®* Harfet weil} aus

= Uberstreichbar, schleifbar und bearbeitbar
= Aushdrtung schon nach 20 Min.

Wasser- und l6semittelfreier Reparatur-

Klebstoff auf Flextec® Basis:

® Spalffiillend

= Exirem elastisch

= Kristallklar

= Extrem besténdig gegen Dehnungen,
Vibrationen, Wasser

® Temperaturbesténdig von -50 bis +120 °C

= TUV-Siid zertifiziert

)

Montage-Klebeband mit extremer

Klebkraft:

® Praktisch: einfach von Hand abreif3bar

= Extra gewebeverstdrkte Qualitt fir
extreme Belastungen

Pattex 100% ist der stérkste und
vielseitigste Multi-Power-Kleber

auf der Basis der patentierten
Flextec-Technologie:

= Fir alle Materialien (auBer PE/PP/Teflon)
®* Fir innen und auBen

® Flexible Verklebung, stoffest

® Stark unter allen Bedingungen

» TUV-Sid zertifiziert

Losemittelfreier Leim auf Kunstharz-
Basis fur alle Arten von Verklebungen
Holz, MDF und Holzprodukten:

* Keine Zwingen erforderlich

® Hglt sofort — auch an senkrechten Fldchen

®* Trocknet fransparent
®* Spaltfillend bis max. 3mm

SPEZIALITATEN

BESTELL-NR. | VERPACKUNG

PSE13
PSE6N

6 Schachteln a 30 g
6 Schachteln 80 g

PRE7N

12 Blisterkarten
a48¢

BESTELL-NR. | VERPACKUNG

PRX12

12 Tuben 6 20 g

BESTELL-NR.| VERPACKUNG

PT5SW

12 Rollen a 50 m

BESTELL-NR. | VERPACKUNG

P1BC2

6 Flaschen a 200 g

BESTELL-NR. W

P500F

10 Floschen a 500 g



% ZUM THEMA

>WERKZEUGE

PATTEX KARTUSCHENPISTOLE

[PFWHP]

= |eicht

= Aus hochwertigem, glasfaserver-
starktem Kunststoff

= |eichte Handhabung

KARTUSCHENPISTOLE [PFWHP]

=

= Ergonomische Form

PONAL 2K-KARTUSCHENPISTOLE

(PP / ¢k DIE VERARBEITUNG VON
PONAL RAPIDO UND PONAL STATIK

= Prazises Auspressen
= Robuste Produktqualitdt fir

PONAL 2K-KARTUSCHENPISTOLE
[PP6]

~

regelméBigen Gebrauch
®* Ponal Rapido und Ponal Statik kénnen
ohne zusdtzl. StoBel verarbeitet werden

PATTEX SPRITZPISTOLE AIR GUN

* Hochwertige Becherpistole zum
Anschluss an Druckluft

* Deutsches Markenprodukt

T

FUR DEN OPTIMALEN AUFTRAG
VON PATTEX AIR KONTAKTKLEBSTOFFEN

PPAIR

PNLS

PSP30

PONAL LEIMSPACHTEL

= Spezielle Ponal Leim-Zahnung

® |deal fir den flachigen Leimauftrag

= Geeignet fir PVAc-Weissleime,
UF-Furnierleime, PUR-Leime

= Auch einsetzbar fiir Ponal DUO,
Pattex Kraftkleber Classic und Pattex PL 300

PATTEX METALL ABZIEHSPACHTEL

" Mit Losemittel leicht zu reinigender
Metallspachtel

= Spezielle Pattex Zahnung

= Zum Auftrag von Pattex
Kontaktklebern

PATTEX FUGENGLATTER-SET

® Perfekt zum professionellen Glétten von
daverelastischen Fugenmassen ohne
Glattmittel und Abkleben.

® Leicht zu reinigen und ohne

PFWFS

Nacharbeiten.

.

PwW1

PLT2

PNIVS

18504

PATTEX ANDRUCKWALZE

= Speziell entwickelt fir den Einsatz von
Pattex Kontaktkleber

= Gewdhrleistet gleichméfigen Anpressdruck

= Besonders hohe Kraftibertragung fir
hohe Endfestigkeit

= Hochwertige Vollgummiwalze

®= Ergonomische Buchenholzgriffe

PONAL LEIMTANKSTELLE

= Entwickelt fir Einsatz mit Ponal
Super 3 Schlauchbeuteln

= Abfillstation fiir Einzelflaschen und
Handleimroller

= Robuste Handwerksqualitdt aus
faserverstarktem ABS

PONAL VERLEGE-SET

= Stabiles Zugeisen, Schlagholz aus Hartbuche,
ausreichende Anzahl an Distanzkeilen,
Kunststoff-Spachfel

PONAL FP 504 MISCHROHRE
= Jetzt 20% weniger Auspresskrafte notig
= Umfassende und homogene
Vermischung der zwei Komponenten
® Einsetzbar fir Ponal Rapido und Ponal Statik

BESTELL-NR. | ART. BEZEICHNUNG = ART DER VERPACKUNG

PFWHP Kartuschenpistole 1 Karton mit 12 Pistolen
PP6 2K-Kartuschenpistole 1 Karton mit 12 Pistolen
PPAIR Pattex Air Gun 1 Spritzpistole

PNLS Ponal Leimspachtel 1 Karton mit 10 Spachteln
PSP30 Pattex Abziehspachtel 1 Karton mit 30 Spachteln
PFWFS Pattex Fugengltter-Set | 1 Karton mit 12 Stck.
PW1 Pattex Andruckwalze 1 Karton mit 1 Walze
PLT2 Ponal Leimtankstelle 1 Karton mit 10 Stck.
PN1VS Ponal Verlege-Set 1 Karton mit 6 Sets
8504 Ponal FP 504 Mischrohre | 1 Karton mit 4 x 10 Stck.



KUNSTOFFE RICHTIG KLEBEN

KATEGORIE
Hart-Kunststoffe

MATERIALIEN

ABS, Bakelit, glasfaserverstiirkte Harze, Harigummi, Hart-PVC, Kunststoffplatten [Resopal®, Formica®], Polystyrol

Transparente Hart-Kunststoffe

Acryl, Plexiglas®, Polykarhonat

Polyethylen, Polypropylen

Polyethylen, Polypropylen

Kunstleder, Weich-PVC

Folienartikel, Weich-PVC-Folien

Weichschaum, Moltopren

ZU VERKLEBENDES MATERIAL

Schaumgummi, andere Weichschiiume

AUF GLEICHEM MATERIAL

KLEINE FLACHEN

GROSSE FLACHEN

Hart-Kunststoffe

Pattex Sekundenkleber Ultra Gel [Seite 42]

Pattex Contact Liquid oder Gel Compact [Seite 20, 211

Transparente Hart-Kunststoffe

Pattex Kraft Mix Extrem Schnell [Seite 42]

Pattex Kraftkleber Transparent [Seite 22]

Polyethylen, Polypropylen

Fiir PE und PP kann keine Klebstoffempfehlung gegeben werden [kleine Fliichen kénnen mit Pattex Sekundenkleber Plastik

fliissig geklebt werden]
Kunstleder, Weich-PVC Pattex Contact Liquid [Seite 20] Pattex Air Classic oder Air Pure [Seiten 18, 19]
Weichschaum, Moltopren Paitex PL 300 [Seite 25] Pattex Air Classic [Seite 19]
AUF HOLZWERKSTOFFEN [ROH]
£ VERKLEBENDES MATERIAL KLEINE FLACHEN GROSSE FLACHEN

Hart-Kunststoffe

Pattex Stabilit Express [Seite 43]

Ponal PUR-Leim [Seite 15]

Transparente Hart-Kunststoffe

Pattex SekundenAlleskleber Ulira Gel [Seite 42]

Pattex Kraftkleber Transparent [Seite 22]

Polyethylen, Polypropylen

Fiir PE und PP kann keine Klebstoffempfehlung gegeben werden [kleine Flichen kénnen mit Pattex Sekundenkleber Plastik

fliissig geklebt werden]
Kunstleder, Weich-PVC Pattex Contact Liquid [Seite 20] Pattex Air Classic [Seite 19]
Weichschaum, Moltopren Pattex PL 300 [Seite 25] Pattex Air Classic oder Air Pure [Seiten 18, 19]
AUF STEIN, BETON, FLIESEN
£UVERKIESENDES MATERIAL KLEINE FLACHEN GROSSE FLACHEN
Hart-Kunststoffe Pattex PL 300 [Seite 25] Pattex PL 300 [Seite 25]
Transparente Hart-Kunststoffe | Pattex Kraft Mix Extrem Schnell [Seite 42] Pattex PL 300 [Seite 251

Polyethylen, Polypropylen

Fiir PE und PP kann keine Klebstoffempfehlung gegeben werden [kleine Fliichen kénnen mit Pattex Sekundenkleber Plastik

fliissig geklebt werden]
Kunstleder, Weich-PVC Pattex Contact Liquid [Seite 20]
Weichschaum, Moltopren Pattex PL 300 [Seite 25] | Pattex Air Classic oder Air Pure [Seiten 18, 19]
AUF METALL
£U VERKLEBENDES MATERIAL KLEINE FLACHEN GROSSE FLACHEN

Hart-Kunststoffe

Pattex Stabilit Express [Seite 43]

Ponal DUO [Seiten 31, 32]

Transparente Hart-Kunststoffe

Pattex Kraft Mix Extrem Schnell [Seite 42]

Pattex Kraftkleber Transparent [Seite 22]

Polyethylen, Polypropylen

Fiir PE und PP kann keine Klebstoffempfehlung gegeben werden [kleine Fliichen kénnen mit Pattex Sekundenkleber Plastik

fliissig geklebt werden]
Kunstleder, Weich-PVC Pattex SekundenAlleskleber Ulira Gel [Seite 42] Pattex Air Classic [Seite 19]
Weichschaum, Moltopren Pattex PL 300 [Seite 25] Pattex Air Classic [Seite 19]

ZU VERKLEBENDES MATERIAL

AUF KUNSTSTOFFEN

Hart-Kunststoffe

KLEINE FLACHEN

Pattex SekundenAlleskleber Ulira Gel [Seite 42]

GROSSE FLACHEN
Pattex Kraftkleber Transparent [Seite 22]

Transparente Hart-Kunststoffe

Pattex SekundenAlleskleber Ulira Gel [Seite 42]

Pattex Kraftkleber Transparent [Seite 22]

Polyethylen, Polypropylen

Fiir PE und PP kann keine Klebstoffempfehlung gegeben werden [kleine Fliichen kannen mit Pattex Sekundenkleber Plastik

fliissig geklebt werden]

Kunstleder, Weich-PVC

Pattex PL 300 [Seite 25]

Pattex Air Classic [Seite 19]

Weichschaum, Moltopren

Pattex Contact Liquid oder Gel Compact [Seite 20, 21]

Pattex Air Classic [Seite 19]




EMPFEHLUNG FUR KOMBINATIONSVERKLEBUNG

Material

Material

ABS

Adyl, Plexiglas,

Polycarbonat

Aluminium

Beton,
Maverwerk

Buntmetall
(Kupfer,

Edelstahl

Fertigparkett

Gipsputz,

Gipskartonplatten, Gipsspanplatte

Glas, Spiegel

Messing, Bronze) Gipsfaserplatten
Pattex Contact
ABS iqui - - - - - - - - - -
Pattex Gel Compact
Pattex Kraftmix | Pattex Kraftmix
Adyl, Plexiglas, Polycarbonat Pattex Kraftkleber | Pattex Kraftkleber - - - - - - - - -
Transparent Transparent
Aluminium Pattex PL 300 Pattex Kraftmix | Patfex PL 300 - - - - - - - -
Beton, Maverwerk Patfex PL 300 gfmmelhlmker Patfex PL300 | Pattex PLI0O - - - - - - -
ontmetall (Kupter, Messing, | oo 2000 MF | EEEX 0 | Teroston 2000 MF | Terostat 2000 MF | Trstor 2000 W - - - - - -
Edelstahl Pattex PL 300 ggl::::melhlotker Pattex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 - - - - -
. Pattex Ponal Parkett Ponal Parkett
Fertigparkett Pattex PL 300 Y e Pattex PL 300 Flichenkleber Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Flichenkleber - - - -
Gipsputz, Gipskartonplatten, Pattex Ponal Parkett
Gipstaserplatten Pattex PL 300 Gy e Pattex PL 300 Pattex PL 100 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Flichenkleber Pattex PL 100 - - -
Gipsspanplatte Pattex PL 300 gfmmelhlmker Ponal PUR-Leim | Pattex PL100 | Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 leegﬁm Patiex PL100 | Ponal Flichenleim = =
Glas, Spiegel Pattex PL 300 ggltl!rerfmelhlocker Pattex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 -
. . Pattex Contact Pattex Contact Liquid | Patfex Contact Pattex Contact Liquid | Pattex 100 % Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid Pattex Contact Liquid
Gummi Pattex Powerkleber | Pattex Krafimix Liquid Pattex Gel Compact | Liquid Pattex Gel Compact | Repair Gel Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact Elch Pro FTI01 Pattex Gel Compact
Ponal Construct ; . -
atfex Ponal PUR-Leim | Pattex PL 100 5 Ponal Parkett Pattex PL 100 Ponal PUR-Leim Pattex Contact Liquid
Holz Fggeixg{eﬁ)’u Schimmelblocker | Pattex PL 400 Patfex PL 400 Terostat 2000 MF- | Ponal PUR-Leim Fliichenkleber Patfex PL 400 Pattex PL 400 Pattex PL 300 Pattex Gel Compact
Ponal Consfruct f . -
o atfex Ponal PUR-Leim | Pattex PL 100 5 Ponal Parkett Pattex PL 100 Ponal PUR-Leim Pattex Contact Liquid
Holzwerkstoffe ;E#eix {ejso'o Schimmelblocker | Pattex PL 400 Pattex PL 400 Ponal DUO Ponal PUR-Leim Fléichenkleber Patfex PL 400 Pattex PL 400 Pattex PL 300 Pattex Gel Compact
. Pattex Pattex Contact Liquid
Keramik Pattex PL 300 Gy [ e Pattex PL 300 Pattex PL 100 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 100 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex Gel Compact
Pattex PL 300 Pattex Pattex PL 300 Pattex Contact Liquid
Kork Pattex PL 400 Gyt e Pattex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 400 Pattex PL 400 Pattex PL 300 Pattex Gel Compact
Lackierte Oberflichen Pattex PL 300 Pattex Kraftmix | Patfex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000 MF | Ponal DUO Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Fm’; %:I'(Egnlig:cl?
g Pattex Contact Pattex Kraftkleber | Pattex Contact Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid Ponal PURLgim | Petfex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Kraftkleber | Pattex Confact Liquid
Liquid Transparent Liqui Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact Pattex Gel Compact | Patfex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Transparent Pattex Gel Compact
Mineralwerkstoffe Pattex PL 300 Egg:::melhlocker Pattex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000MF
Naturstein PaexPL300 | FOeK | PoexPL300 | PaecPL300 | Torosor 2000MF | PatexPL3oo | POMOXPLY0 oy prion | punexPL300 | PoexPL300 | Terostor 2000MF
Polystyrol Schaum Pattex PL 300 ggg}:r:(melhlocker Pattex PL 300 Pattex PL 100 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 100 Pattex PL 100 Pattex PL 300 Terostat 2000MF
Pulverbeschichtete Bleche** PaexPL300 | FOeK | PoexPL300 | PaecPL300 |Torosol 2000MF |PafexPL300 |PotexPL300 | PafiexPL300 | Ponol PURLsim | Patex PL30D F:',}‘;’;(G"e'}“g'"'f;:j;’
Hart-PVC Pattex PL 300 ggl:}::melhlocker Pattex PL 300 Pattex PL 300 Terostat 2000 MF | Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 100 Ponal PUR-Leim Pattex PL 300 Terostat 2000MF
Schaumstoff Patex Contact Liguid PaMeX Kraftkleber | Pattex Confact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Kraftkleber | Pattex Contact Liquid
qleunse atiex Loniact LQuidh qnsparent Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Patiex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Transparent Pattex Gel Compact
?;Ir'liﬂi'::)'om (HPL, CPL, Resopal, Pattex PL 300 gm:::melhlocker Pattex PL 300 Patfex PL 300 Terostat 2000 MF | Ponal DUO Pattex PL 300 Ponal Fliichenleim | Ponal PUR-Leim | Pattex PL 300 Pattex Contact Liquid

Polyethylen, Polypropylen

Fiir PE und PP kann keine Klebstoffempfehlung gegeben werden [leine Fliichen kinnen mit Pattex Sekundenkleher Plastik flissig gekleht werden]

* Intralam, 0SB, MDF, HDF, Multiplex, Span-, Tischlerplatte
** Bei Pulverbeschichteten Blechen unbedingt Kleheversuche durchfiihren



Holzwerkstoffe*

Keramik

Lackierte
Oberfliichen

Leder

Mineralwerkstoffe Naturstein

Polystyrol

Pul

Iverbeschichtete
Bleche Hart-PVC

Schaumstoff

Schichtstoffe
(HPL, CPL,
Resopal, Formica)

Ponal Super 3

Ponal Super 3

Ponal Fliichenleim

Ponal PUR-Leim Pattex PL 300 Pattex PL 300 - - - - - - - - - -
Pattex Contact Liquid | Ponal Parkett
Pattex Gel Compact | Fliichenkleber Pattex PL 300 Pattex PL 300 - - - - - - - - -
Ponal PUR-Leim Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Ponal DUO - - - - - - - -
Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid .| Patfex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Patfex Contact Liquid
Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact Pattex ContactLigud Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact - - - - - - -
Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex Confact Liquid| Pattex PL 300 - - - - - -
Pattex pL30D | Puttex PLI0D | putox PL300 | PatexPL30D | Ptox PL300 | Pattex Contoc iguid| Pattex PL300 | Patex PL30D - - - - -
Pattex PL 100 Pattex PL 100 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex LF Pattex PL 300 Pattex PL 300 Pattex PL 300 - - - -
Pattex PL300 | PatiexPL300 | PattexPL300 | PattexPL300 | Ponal DUO Pattex Contctuid| ey pr 3y | poex L300 | Patex PL30D | Pattex PL 300 - - -
x X X X Pattex Gel Compact X X X X
Pattex PL300 | Pattex PL300 | Pottex Kraftmix | Pattex PL300 | Ponal DUO Patex Contoc it | pyyey py 300 | potePL300 | Pattex PL30D | Pl PL30D | Pattex PL30D - -
X x X fratimix X Pattex Gel Compact X X X x X
Pattex Contact Liquid | Pottex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid Pattex LF Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid Pattex LF Pattex Contact Liquid | Pattex Contact Liquid| Pattex Contact Liquid _
Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact X Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | "X Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact | Pattex Gel Compact
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alles, was das Holz begehrt

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Strafie 2, 63073 Offenbach
Telefon: 069 89007-0, Fax: 069 89007-143
www.clou.de, E-Mail: info@clou.de
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Weitere Informationen, Sicherheitsdatenblitter
und Technische Merkbldtter zu Ponal und Pattex
Produkien finden Sie unter:




